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férmigen, mit Glasscherben und gelbem Phos-
phor gefiillten Réhren Gefahren und Unan-
nehmlichkeiten mit sich bringt. Bei Ver-
wendung nebenstehender Waschvorrichtung
(Fig. 136) ist nicht nur jede Gefahr ausge-
schlossen, sondern das Waschen erfolgt viel
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energischer. Diesen letzten Zweck erreicht
man am besten, wenn man den Process so
schnell vor sich gehen ldsst, dass bei der
eintretenden Erwirmung der Waschfliissig-
keit der darin befindliche gelbe Phosphor
schmilzt. Der letztere wird dann durch die
aufsteigenden Gasblasen aufgewirbelt und ver-
mag infolge seiner durch die feine Verthei-
lung bedingten, bedeutend grésseren Ober-
fliche viel energischer zu wirken, so dass
man im Reactionsproduct keine Spur freien
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Broms nachweisen kann. Besonders bei der
in Fig. 137 skizzirten Anordnung des Brom-
wasserstoff - Entwicklungsapparates kann der
Process sehr lebhaft vorgenommen werden,
unbeschadet der vélligen Reinheit des er-
haltenen Productes. Diese Waschvorrichtung

hat eine allgemeine Verwendbarkeit vorzugs-
weise in den Fillen, in denen das Gas bei
relativ wenig Waschfiissigkeit eine hohe
Flussigkeitssiule durchstreichen muss; ferner
wenn man stark erwidrmen oder abkiihlen
will, bez. eins von beiden die Folge ist. Die
iiblichen Waschfiaschen halten bekanntlich
grosse Temperaturdifferenzen nicht aus, weil
sie dickwandig im Glase sind, weil ferner
selbst die diinnwandigen einen starken Fuss
haben, der leicht springt!).

Theeiproductenfabiih Erkner i Beilin.

Elektrochemie.
Selbstthatige Glatt- oder Biirsten-
vorrichtung zur Bearbeitung rotirender

cylindrischer Flichen wihrend ihrer elektro-
lytischen Niederschlagung. Die Gléttvor-
richtung von R. D. Sanders (D.R.P.
No. 72643) hat den Zweck, das Glittwerk-
zeug mnicht allein selbstthitig auf der ro-
tirenden Kathode entlang zu fiihren, sondern
auch selbstthiatig eine Umkehr der Be-
wegungsrichtung desselben zu bewirken, so-
bald es an dem einen Ende der Kathode
angelangt ist.

Herstellungnahtloser Kupferrdhren
auf elektrolytischem Wege nach dem
Elmore - Verfahren beschreibt Atmer (Z.
deutsch. Ing. 1894 S. 79).

Das Rohkupfer gelangt in Form von
Blécken (Chile Bars), die einen Feingehalt
von 94 bis 96 Proc. besitzen, in die Fabrik.
In einem Flammofen von 4 bis 5t Fassung
werden diese Blocke geschmolzen und in
flissigem Zustande in ein unmittelbar vor
dem Stichloche angebrachtes grosses, bis zum
Rande mit Wasser gefiilltes Gefdss abgelassen.
Das gekornte Kupfer wird in ausgepichte,
mit einer spiiter. zu besprechenden Lésung
gefilllte Holzbottiche von 4 bis 7 m Linge
und 1 bis 2 m Breite in solcher Menge ge-
bracht, dass es am Boden eines jeden Bottichs
eine Schicht von 20 cm Stirke bildet. Ein
fiber dieser Schicht im Abstand von 3 cm
in Glaslagern ruhender eiserner oder besser
kupferner Cylinder (Dorn) wird in stindige
Umdrehung versetzt. Die Kupferschicht am
Boden des Bottichs wird mit dem positiven
Pol einer Dynamomaschine verbunden und
bildet die Anode, wihrend der umlaufende

5 Die Fabuk chemuscher Appaiate Max
Kaehler und Martini, Berhn W, Wilhelmsti. 50
hat die Anfertiguna oben hescliiebener Appaiate
ubernommen.
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Cylinder, mit dem negativen Pole durch
Schleifbiirsten, welche auf den Dornkopf ge-
setzt sind, verbunden als Kathode dient.

Die Bottiche sind in langen Doppelreihen
aufgestellt und elektrisch hinter einander
geschaltet, sodass der Strom bei der Anode
des ersten Bottichs eintritt, in den Dorn
iibergeht, von dort durch die Schleifbiirsten
zur Anode des zweiten Bottichs, bis er alle
Bottiche durchlaufen hat und wieder zur
Maschine zuriickkehrt. Zwischen je 2 Bot-
tichreihen ist eine Welle angebracht, welche
durch Riemen und E ward’sche Gelenkketten
die Dorne antreibt. Zwischen den Bottichen
jeder Reihe liegen gusseiserne Gleitschienen,
welche so lang sind wie die Bottiche und je
einen parallel zur Lingsachse der Bottiche
verschiebbaren Schlitten tragen. Die Schlitten
werden durch eine von Kegelridern ange-
triebene Schraubenspindel verschoben; die
Umkehrung der Bewegungsrichtung wird
durch einen selbstthitigen Mechanismus be-
sorgt.  Diese Umsteuerung ist nur am
dussersten Schlitten jeder Reihe angebracht,
die tibrigen werden durch einfache Ver-
kupplung mit dem ersten hin- und herbewegt.

Lange, gusseiserne Arme, die wagerecht
iber die Bottiche ragen und an den Schlitten
festgeschraubt sind, dienen zur Befestigung
und Fiihrung eines Glittwerkzeuges. Dieses
besteht aus einem prismatischen Achatstiicke,
welches durch elastischen Druck auf das im
Entstehen begriffene rotirende Rohr gepresst
wird und infolge der hin- und hergehenden
Liangsverschiebung der Schlitten, &hnlich wie
das Werkzeug einer Drehbank, eine Schrauben-
linie auf dem Robre beschreibt. Die Nieder-
schlagschicht, die sich bildet in der Zeit,
welche der Achat zu einem Hin- und Hergang
bendthigt, besitzt nur eine Dicke von ![sp mm.

Die normale Stromstirke in Kupferraffi-
nerien betrigt 50 bis 60 Amp. fir 1 qm Ka-
thodenfliche, wihrend das Elmore-Verfahren
bis zu 600 Amp. fiir 1 qm zuldsst. Da simmt-
liche Bottiche hinter einander geschaltet
sind, bedingt gleiche Stromdichte auch iiber-
all die gleiche Kathodenfiiche. Dies wird
dadurch erreicht, dass von kleinen Réhren
mehr als 1 Stiick, sogar bis zu 4 Stiick in
einen einzigen Bottich gelagert werden. Wo
das nicht durchfithrbar, behilft man sich mit
Nebenschliissen und Einschaltung von Wider-
stinden, was in Schladern a. d. Sieg, wo eine
grosse Wasserkraft zur Verfiigung steht,
keinen wesentlichen Verlust bedeutet.

Die mittlere Stromstirke in einer Reihe
von 40 hinter einander geschalteten Bottichen
betrigt ungefihr 800 Amp. und die bendthigte
Spannung 40 bis 50 V. Unter Voraussetzung,
dass 1 Amp. in der Stunde 1,18 g Kupfer

Ch. 94.

niederschligt, betrigt die theoretische Wochen-
production fiir 1 Bottich: 168 . 1,18 . 800
= 158,69 k. Bei einer Stromdichte von
200 Amp. fir 1 qm Kathodenfliche betrigt
die fiir den Bottich benéthigte Gesammt-
fliche 800: 200 =4 qm. Nimmt man das
specifische Gewicht des Elmore-Kupfers zu
8,95, so ergibt sich die Dicke der in 1 Woche
erzeugten Niederschlagschicht zu 4,46 mm.
Die zum Niederschlagen verwandte Kupfer-
I5sung tberdeckt die in den Bottichen lie-
genden Rohre vollstindig. Ihre Zusammen-
setzung ist von grossem Einfluss auf die Be-
schaffenheit des niederzuschlagenden Kupfers.
Die Losung erhilt zudem einen Zusatz von
3 Proc. Schwefelsiure.

Nachdem der Kupferniederschlag die ge-
winschte Stirke erreicht hat, wird der be-
treffende Bottich aus dem Stromkreise aus-
geschaltet und die L&sung in einen tiefer
liegenden Behilter abgelassen. In diesem
sammeln sich alle jene Beimischungen des
Rohkupfers, die den elektrolytischen Process
nicht mitgemacht haben, als Bodensatz an
und konnen aus ibm, sofern es werthvolle
Metalle sind, spiter entnommen werden. Dies
gilt namentlich von Gold und Silber. Die
als Rohmaterial verwendeten Chile Bars ent-
halten im Mittel 5 bis 6 g Gold und 24 g
Silber in 1 t.

Das Alzichen dex fertigen Kupferrohres von
~einem Dorn verur-acht keinerlei Schiwierigkeiten.
Besteht der Dorn ans Eisen, ~o wird eine Lockerung
des darauf abgelagerten Rohres durch eine heson-
dere Maschine bewirkt. Das Rohr wird hierbei
dem Drucke einer umlaufenden Stahlrolle ausgesetzt,
deren Spur anf dem Rohr eime sehr flachgingige
Schraubenlinie ist, und auf diese Weise um den
Bruchtheil eines Millimeters erweitert, Nach ein-
oder zweimaligem Auf- und Niedergang kann das
Rohr von ITand abgezogen werden. Rohre, die auf
kupfernen Dornen niedergeschlagen sind, worden,
withrend ~ie noch im Bade liegen, und der Nieder-
schlag noch ganz dinn ist, durch eine Achatrolie
gelockert, welche withrend '/, Stunde statt des Po-
lirachats mit mis-igem elastischen Druck an das
Rohr angepresst und ebenfalls in dessen Langs-
richtung hin- wnd herbewegt wird. Durch .\n-
schlagen mit einem kleinen ITammer therzeugt man
~teh, dass das Rohr vom Dorn losgelost ist, tauscht
die Achatrolle wicder gegen den Polirachat um und
verdickt das Rohr, bis es den gewiinschten Durch-
messer hat.

Jetzt wird vielfach Gebrauch gemacht von
Dornen, die aus einer leicht schmelzbaren Mischung
bestehen.  Das fertige Rohr wird von einem solchen
Dorn dureli Erhitzen mittels Dampfes getrennt.
Diese neuen Dorne gestatten die Ilerstellung von
profilirten Roliren, Siulen, Rippen und Wellrohren,
sowle @berhaupt eines jeden Umdrelngskorpers.
Dadurch erst wird das Elmore-Verfahren so viel-
seitig und in Stand gesetzt, in vielen Industrien
eine grosse Rolle zu spielen.
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Dic Deuntschen Elmore-Werke in Schla-
dern a. d. Sieg verfugen jetzt tiber Kinrichtungen,
welche ihnen die Erzeugung von Rohren von 50 mm
Dis 1600 mm Dmr. und bis 6 m Liinge gestatten.
Da die Rohre genau gerade und mit kreisrundem
Querschnitt von ihrem Dorn gezogen werden, finden
sie die weitgehendste Verwendung zu Leit- und
Presswalzen, Trockeneylindern u. s. w. sowohl in der
Papier- als anch Textilindustrie.

Grosse Trockencylinder von iber 1m Dmr,
die friaher fast durchweg aus Gusseisen hergestellt
wurden, werden immer hiufiger aus Kupfer ange-
fertigt. Sie hesitzen den gusseisernen gegenither
den grossen Vorzug, dass si¢ viel leichter sind und
die Wirme besser abgehen.

Die fusserst ginstigen Festigkeitsverhiltnisse
der Elmore-Riohren machen sie werthvoll hei der
Verwendung zu Dampf- und Wasserleitungsriohren,
inshesondere far jenc Anlagen, wo Dbet hohem Druck
rugleich grosse Betriebssicherheit verlangt wird: so
in crster Reihe auf Schiffen. Das Elmore-Kupfer
ist in seinem Naturzustande biegsam und &dusserst
dehnbar, sodass die Rolwe behufs Aushimmerns
von Flanschen u. s. w. nicht ausgegliht werden
miissen.  Es Dehitlt dadurch seine hohe Ifestigkeit
bel, withrend hart gelothete Robre infolge de~ Aus-
glihens sehr viel an Testigkeit einbiissen.

Dic Erzeugung von Kalikodruchwalzen so-
wie das Verdicken von alten, ahgenutzen Walzen
ist in kurzer Zeit cin wichtiger Zweig de~ Elmore-
Verfahrens geworden: ebenso auch das Uberziehen
schmiedeiserner, geman abgedrehter Rohre mit
einem fest anliegenden Kupfermantel von heliebiger
Dicke. Solche Rohre finden Verwendung als Walzen
zu Maschinen der Papier- und Textilindustrie.
Kupfermiintel auf grossen gusseisernen Presswalzen,
hydraulischen Press- und Pumpenkolben, Schiffs-
schraubenwellen u. s. w. werden jetzt nach dem
Elmore-Verfahren unmittelbar niedergeschlagen.

Die englische Fabrik in Leeds wird bei vollem
Betricbe eine Wochenproduction von 120t und die
franzosische in Dives bei Hivre eine solche von
200 t erzielen. Die jungste und kleinste Fabrik ist
die in Deuatschland in Schladern a. d. Sieg gebaute.
Sie ist fiir eine Production von 85t in der Woche
bemessen und verfigt @ber eine Wasserkraft von
rd. 1000 PS, von denen 550 PS auch bereits aus-
gebaut sind.  Zwei Knop-Turbinen von der Firma
Briegleb, Hansen & Co.in Gotha, die eine von
200 P3, die andere von 350 PS, ubertragen mittels
Hanfseiltriebes ihre Arbeit auf cine gemeinsclaft-
liche Hauptleitung. Jede der beiden Turbinen ist
durch eine Klauenkupplung ausschalthar.

Die Hauptleitung dient zum Antrieh einer An-
zahl vierpoliger Dynamomaschinen, die mit je einer
Leistung von 56000 VA. (800 Amp., 70 V.) zur Strom-
erzeugung fiiv die Kupferbider bestimmt sind. Die
Maschinen und auch die Beleuchtungsanlage sind
von der Firma Helios in Koln geliefert.

Der Strom wird in 35 mm starken, massiven
runden Kupferstangen zuniichst darch die Mess-
instrumente und von da in den Bottichsaal gefiihrt,
um der Rethe nach die 40 dort aufgestellten Bot-
tiche zu durchlaufen und auf dem kirzesten Wege
wieder zur Maschine zuriickzokehren. 40 weitere
Bottiche werden jetzt in einem Saale des ersten
Stockwerkes crrichtet, withrend ein dritter Saal zur

Aufnahme von 120 Bottichen vorderhand noch als
Lagerraum dient.  Ein vierter Saal enthilt eine An-
zahl Bottiche von 6 m Linge und von 1,8 m Breite
und  ebenso  grosser Tiefe zur Aufertigung von
Rohren bis zo 1,6 m Dmr.

Das elektrolytische Kupferbad von
G. Langbein (D.R.P. No. 72979), welcles
zum Galvanisiren dienen soll, enthilt in
Cyankalium geléstes Cuprocuprisulfid. Das-
selbe ldsst wihrend der Elektrolyse keine
Cyanverbindungen entweichen.

Leitender Kathodeniiberzug. Nach
E. Stouls (D.R.P. No. 74447) wird Gra-
phit mit Milch zu einem Brei vermengt
und dieser auf die leitend zu machenden
Gegenstinde durch Verreiben aufgetragen,
wodurch nach dem Trocknen derselben ein
den elektrischen Strom leitender Uberzug
erhalten wird.

Reinigen von elektrolytisch zu
fiberziehenden Metallen nach R. Heath-
field (D.R.P. No. 74402). Wihrend bei
den gewdhnlichen Reinigungsverfahren, wo-
bei die Metallgegenstinde in eine geeignete
verdiinnte S#ure getaucht werden, welche
eine oxydfreie Oberfliche erzeugt, die ver-
wendeten Siduren sich mit Metall séttigen
und alsdann erneuert werden miissen, wird
dies bei dem vorliegenden Verfahren unter
Anwendung des elektrischen Stromes da-
durch vermieden, dass die zu reinigenden
Metalle als Anoden in eine verdiinnte Siure-
losung gehingt werden, wobei das an den
Anoden sich auflésende Metall an den Ka-
thoden als solches wieder abgeschieden wird.
Um die Losung mdoglichst sauer zu erhalten,
sind ausserdem noch unlésliche Anoden aus
Kouhle angeordnet, an welchen sich wahrend
des Betriebes freie Sdure entwickelt.

Zur Herstellung von Aluminium
will T. L. Willson (Engl. P. 1892 No.
21696) Thonerdehydrat mit heissem Theer
oder Kohlenwasserstoffen mischen, trocknen
und im elektrischen Ofen schmelzen.

Elektrolyse von Metallsalzlésun-
gen. Wenn nach F. Mylius und O.
Fromm (Annal. Phys. 51 S. 593) die Ober-
fliche concentrirter Zinksulfatlgsung von
einem diinnen Platindraht als Kathode be-
rihrt wird, so scheidet sich das Zink oft
blattférmig an der Oberfliche der Lésung
ab. Oxydirbare Metalle, wie Zink, Eisen,
Kobalt, Cadmium, Xupfer, Silber, Antimon,
haben die Fihigkeit, bei der elektrolyti-
schen Abscheidung sich an der Oberfliche
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ihrer Salzlésungen in schwimmenden, zu-
sammenhingenden Blittern auszubreiten. Die
Ausbreitung wird bedingt durch das Vor-
handensein von mit Wasser nicht misch-
baren Verunreinigungen und durch die che-
mische Wirkung anwesenden Sauerstoffs.
Fir den letzteren kénnen auch Schwefel
oder Halogene -eintreten. Die Dicke der
verunreinigenden Schicht (meist Ole) ist
gleichgiiltig. Auch ist es gleichgiltig, ob
sich diese Schicht @ber oder unter oder in
Tropfenform in der Lésung befindet. Immer
tiberzieht sich die Grenzfliche zwischen
diesem Ol und der Lésung mit dem Metall.
Stromleitende Oxyde und Sulfide besitzen
die Fahigkeit, sich an der Grenzfliche aus-
zubreiten, so z. B. die niederen Oxydations-
stufen des Silbers und des Cadmiums, des
Bleisuperoxyds, des Kupfersulfirs. Das
Wachsthum der schwimmenden Blitter wird
durch die capillaren Anziehungen beeinflusst,
welche die Theile der Fliissigkeit erfahren,
aus der sich der Niederschlag absetzt. Die
capillare Spannung der Blitter indert sich
bei der Stromunterbrechung.

Herstellung leicht abhebbaret Me-
tallniederschlige auf galvanoplasti-
schem Gebiete. Nach C. A. Holl (D.R.P.
No. 74904) ist das Verfahren des Pat. 50890
dahin erweitert, dass man statt der ver-
nickelten oder aus Nickellegirungen herge-
stellten Druckplatten solche aus Reinnickel
verwendet. Diese als Kathoden benutzten
Platten werden vorher mit Chrom- oder
Mangansalzen, Ferricyankalium, Chlorkalk,
Wasserstoffsuperoxyd oder anderen Sauerstoff
abgebenden Stoffen behandelt, wodurch es
moglich wird, den auf galvanoplastischem
Wege gewonnenen Metallniederschlag leicht
abzuheben.

Im elektrischen Schmelzofen gab
nach H. Moissan (C.r. 118 S. 501, 556
u. 683) ein Gemisch von Bor und Zucker-
kohle Borocarbid: B;C; aus Marmor
und Zuckerkohle wurde Calciumcarbid
erhalten nach:

Ca0 + C3=0C,Ca+ CO.
Mit etwas Quecksilber und Wasser zusam-
mengebracht, entwickelt dieses Acetylen:
CyCa =4 H,0 = Gy, - Ca 0.
In entsprechender Weise wird Baryumecarbid
erhalten. (Vgl. Fischer’s Jahresb. 1893
S. 150, 286, 356, 1185.)

Kaliumchlorat auf elektrolyti-
schem Wege. Die von C. Haeussermann
und W, Naschold (Chemztg. 1894 S.857) be-
nutzte Vorrichtung bestand aus einem aus

Eisenblech hergestellten, zugleich als Ka-
thode dienenden, viereckigen Kasten nebst
einer dazu passenden Zelle aus Pukall’scher
Masse, in welche eine Anode aus Retorten-
graphit bez. aus Platin eingesetzt wurde.
Der Anodenraum hatte ein Fassungsvermdgen
von 0,57, der Kathodenraum ein solches
von 1 7. Als Stromquelle wurde Maschinen-
strom von 110 V. benutzt, dessen Stirke
durch Vorschalten passender Widerstinde
auf b A, gehalten wurde. Die Dauer eines
Versuches betrug 3 Stunden; es wurden so-
mit fir jeden einzelnen Versuch 15 Ampére-
Stunden aufgewendet. 1 Ampere-Stunde
entspricht theoretisch 4,66 : 6 = 0,75 g
KCl O; oder 0,208 g KOH.

1. Anoden- und Kathodenraum wurden
gleichmiissig mit 10 proc. Chlorkaliumlésung be-
schickt, Temperatur 159 Als Anode dicnte eine
Platte aus Retortengraphit von 60 auf 125 mm mit
150 q¢ wirksamer Oberfliche. Die Stromdichte
betrug somit auf 1 qe¢ 0,033 A.  Dic Spannung
am Bad schwankte zwischen 4,5 bis 5 V. Die
Anodenfliissigkeit cnthielt nach 3 Stunden 0,9 g
KClO,; somit lieferte 1 A.-Stunde 0,06 g KC10,
= 8 Proc. der Theorie.

2. 100 g 30 proc. Kalilauge wurde so in den
Anodenraum einfliessen gelassen, dass die Flissig-
keit immer eine deutliche alkalische Reaction
zeigte und kein Chlor als soleches entweichen
konnte. Da Kohlenanoden in alkalischer Ldsung
stark angegriffen werden, so wurde der Retorten-
graphit durch Platin ersetzt. Im vorliegenden Falle
wurde ein Platinblech von 105 auf 100 mm mit
210 qc wirksamer Oberfliche, entsprechend einer
Stromdichte von 0,024 A. auf 1 qe, verwendet.
Die Spannung am Bade betrug durchschnittlich
4 V. 1 A.-Stunde licferte 0,5 g KClO; =67 Proc.
der Theorie und ausserdem an der Kathode 1,6 g
KOH =80 Proc. der Theorie. In 100 cc der
Kathodenfliissigkeit waren auf 2,6 g KOH noch
7,8 g unveriindertes KCl enthalten.

3. Unter Beibchaltung des Platinblechs als
Anode wurde nur der Kathodenraum mit Chlor-
kaliumlosung, der Anodenraum dagegen mit einer
Lésung von 30 g KOII in 400 cc Wasser be-
schickt. Die Spannung am Bad betrug anfinglich
6 V., fiel dann auf 5 und stieg schliesslich aut
5,0 V. Nach 3 stindiger Versuchsdauer zeigte dic
Anodenfliissigkeit stark bleichende Eigenschaften.
1 A.-Stunde lieferte 0,23 g KClO,, also die
Ililfte, wie in Vers. 3. Dieses steht damit im Ein-
klang, dass der bei der Elektrolyse von Kalihydrat
an der Anode frei werdende Saucrstoff Chlorkalium
nicht direct zu oxydiren vermag, und dass dic
Bildung von Chlorat ausschliesslich auf die secun-
dire Reaction zwischen Chlor und Kalihydrat zu-
rickzufithren ist. Dcmentsprechend muss die
Anodenfiiissigkeit jeweils auf 1 Mol. KClO; an-
nihernd 5 Mol. KCl cnthalten, wenn man von der
durch die Diffusion bedingten kleinen ~nderung
absicht und ausserdem die geringe Menge des durch
den Strom zerlegten Hypochlorits vernachlissigt.
Die nach Beendigung des Versuchs ausgefithrte Be-
stimmung des Gesammtchlors in der Anodenfliissig-
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keit ergab 11,38 ¢ KCL. Hiervon sind in Form
von 3,7 g Chlorat vorhanden 2,26 g, »o da~s neben
dem Chlorat 9,12 g KCl (statt 11,2 = 5 Mol.)
entstanden sind.

Aus den Versuchen ergibt sich, dass die
hochste Ausbeute an Chlorat dann erzielt
wird, wenn die Fliissigkeit im Anodenraum
durch langsames Zufliessenlassen von Kali-
lauge immer schwach alkalisch gehalten
wird. Bei Verwendung schwach saurer oder
sehr stark alkalischer Anodenflissigkeiten
ist dagegen die Menge des durch 1 Ampére-
Stunde producirten Chlorats geringer. Fer-
nere Versuche, um den Einfluss der Strom-
dichte, der Temperatur und der Concentra-
tion des Elektrolyten auf die Ausbeute an
Chlorat festzustellen, zeigten, dass die Aus-
beute an Chlorat nur in sehr geringem
Maasse davon abhingig ist. Dagegen hat
die Erhéhung der Concentration, wie auch
die Steigerung der Temperatur eine betriicht-
liche Verminderung der Spannung am Bade
und damit auch eine Verringerung des Ar-
beitsaufwandes, welcher fiir die Erzeugung
einer bestimmten Menge von Chlorat erfor-
derlich ist, zur Folge.

Zur Gewinnung von Kaliumchlorat im
Grossen soll man conc. und auf 80° er-
wirmte Chlorkaliumlésungen der Elektrolyse
unterwerfen. Als Anode eignet sich das
Platin am besten; doch erscheint es, da die
Anodenfliissigkeit durch bestindig zufliessende
Kalilosung immer alkalisch gehalten wird,
nicht ausgeschlossen, dass auch Blei oder
Bleisuperoxyd u. dgl. hierfiir benutzt werden
kénnen. An Stelle der reinen Xalilauge
wird man die durch den Process selbst er-
haltene chlorkaliumhaltende Kalilésung ver-
wenden und die Kathodenflissigkeit in ge-
eigneter Weise allmihlich in den Anoden-
raum fiiberfihren, wobei dann nur das that-
séchlich verbrauchte Chlorkalium zu ersetzen
ist. Die Abscheidung des Chlorats aus der
Anodenlésung gelingt leicht, wenn man das
nach dem Eindampfen auskrystallisirte Salz
behufs Entfernung des zugleich ausgefallenen
Chlorkaliums mit kaltem Wasser wischt
und den Riickstand umkrystallisirt. Selbst-
verstindlich ldsst sich nicht ohne weiteres
beurtheilen, ob dieses Verfahren, auch wenn
es maschinell vollkommen ausgebildet sein
wirde, ein billigeres Product zu liefern
vermag, als die gewéhnliche Arbeitsweise
unter Benutzung von elektrolytisch erzeug-
tem Chlorgas. Es darf nicht ibersehen
werden, dass im letzten Falle neben Chlorat
und allerdings werthlosem Chlorcalcium oder
Chlormagnesium noch eine entsprechende
Menge von Natronhydrat abfillt, dessen
Werth von Einfluss auf die Preisgestaltung

des Chlorats sein wird. Unter allen Um-
stinden hingt jedoch die Frage nach der fa-
brikméssigen Gewinnung von Chlorat sehr eng
mit der Frage nach einem chlor- und alkali-
bestindigen Diaphragma von geringem Wi-
derstand zusammen und ist iiberhaupt nur
unter der Voraussetzuug, dass ein solches
zur Verfigung steht, endgiiltig zu lésen.

Das Verfahren zur Aufarbeitung von
Chlorcalcium- und Chlormagnesium-
laugen der Kali- und Ammoniaksodain-
dustrie von F. M. Lyte (D.R.P. No.75781)
besteht in der Zersetzung eines 18slichen
Chlorids mit Bleinitrat, an welche sich einer-
seits die elektrolytische Zersetzung des er-
haltenen Bleichlorids zu Chlor und reinem
Blei, andererseits die Zersetzung des gebil-
deten Nitrats zu Salpetersiure und der be-
treffenden Base anschliesst. Die erhaltene
Salpetersiure wird benutzt zur Aufldsung
von Bleioxyd, welches man in einer anderen
Operation durch Oxydation von Blei er-
halten hat. Aus der so erhaltenen Lésung
von Bleinitrat wird das Silber ausgeschieden,
um reines Bleinitrat zur Wiedereinfithrung
in dén Process zu erhalten. Die frei ge-
wordene Base kann auch wieder zur Her-
stellung des 18slichen Chlorids angewendet
und in den Process zuriickgefithrt werden.

Die clloridbaltigen Taugen vom Ammoniak-
sodaproce~s werden durch Kochen o conecentrirt,
dass wihrend des Abdamplen~ und bei dem AD-
kihlen das Natriumehlorid auskrystallisirt. Zu der
»0 crhaltenen Calciumchloridldsung wird die nothige
Menge Bleinitrat in heisser Losung zugefugi und
50 durch Wechselzersetzung cin Niederschlag von
Bleichlorid und eine Lisung von Calciumnitrat er-
halten. In letzterer wird noch eine Menge Blei-
chlorid in Losung gehalten, aber dies ist durch
leichtes Ansiuern mit Salzsiure oder Salpetersaure
praktisch vollstindig auszufillen. In diesem Falle
gelt ecine entsprechende Menoe von Salzsiture in
Losung, welche spater bei der Wiedergewinnung
der Salpetersiure aus dem Nitrat cinen gewissen
Verlust verursacht, indem dann Chlor entsteht,
das sich der Salpetersiure beimengt und bei grosse-
ren Mengen erst nach bekannten Methoden ent-
fornt werden mil~ste, um die Salpetersiiure wieder
zum Auflosen von Bleioxyd Dbenutzen zw konnen.
Kleinere Mengen von Salz~iiure schaden nichts
und konnen sogar die Fillung des Silbers durch
Bleischwamm ersparen, da dann das Silber als
C'hlorid bei der Losung des Bleioayds in der un-
reinen Salpeter-iture zuriickbleibt. Weniger Chlorid
bleibt in Losung, wenn man nach Abtrennung des
ausgefillten Bleichlorids ein wenig Kalkmileh zu-
setzt, wobei fast alles Blei als Bleioxychlorid auns-
gefilllt wird. Dic geringe Menge des auch dann
noch in der Losung bleibenden Bleies kann nothigen-
falls in Form von Sulfid, z. B. durch Zu-atz von
Sehwefelealeium, entfernt werden.

Nachdem das Calciumnitrat abfiltrirt ist, wird
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e~ eingedampft und bei ~chwacher Rothgluthitze
in irgend cinem gecigneten Apparat zersetzt. Die
entweichenden., Stick~toft enthaltenden Dampfe
werden in hekannter Weise aufeefangen und zu
Salpetersaure condens~irt.  Wenn ein wenig Nitrat
unzersetzt bleibt, kann es au~ den Walkruckstanden
ausgewaschen werden und zu der zunuchst einzu-
dampfenden und 7u zersetzenden Menoe zugefuot
werden, <o dass prahtisch keine Sulpetersanre ver-
loren gelben hann.  Die erhaltene dunne Salpeter-
saute wird wieder zur Ilerstellung von Bleinitrat
echranehit, welches ~elbst wieder zur Zer-etzung
von weiterem  Calciumchlorid Verwendung findet.
Metallisches Blel. welches von Zink befreit worden
ist, wird in bekannter Weise zu Bleiovyd onydirt
und der erhaltene Massicot in der. schwachen =al-

potorsaure  gelost. Alles Nilber  und  andere
metallische  Vermnreinicungen.  welche nach  der

Abtreibung  des Zinkes in dem metallischen Blei
verblichen waren, werden aus dieser Losung von
Bleinitrat durch Zufuhrong ~von fein zertheiltem
sehwammformigen Blei ausgefallt, und so liefert
das gebildete Bleichlovid durch elektrolytisehe
Zersctzung ein reines metallisches Blei.

Wenn  das durch Bleinitrat zu zersetzende
Chlorid Maenestumehlorid ist, wird es entweder
von den chloridhaltioen Abwassern des Ammoniak-
sodaprocesses oder aus einer anderen Quelle her-
stammen.  Im ersteren Falle wurde das Caleinm-
chlorid, welehes man  dureh  Kry-tallisation  des
Natriumehlorid-  an- Gemisch von Caleinm-
chlorid de~ Awmoniaksodaprocesses erhalten hat,
durch den Schaftner- & Helbig-Process in
Magnesiumellorid verwandelt worden sein. Dieser
Process  besteht  belanntlich  darin, das~ man
schwach gebrannte Maonesia, welche ibr Isdrat-
wasser noch nicht verloren Lat. mit Caleimmchlorid
mi~cht und einen Strom von Kollensuure einleitet.
Man erbult Maene-iumeblorid in Losung und Cal-
ciumearbonat  als  Nieder~chlag.  Nachdem das
Magnesiumehlorid von dem Niederschlag abfiltrirt
ist, wird es in derselhen Weise mit Bleinitrat be-
handelt, wic oben besclhrieben, und Bleichlorid
und Magne~stumnitrat hergestellt: das letztere wird
durch Hitze zersetzt, wodureh man Salpetersaure
und ~chwach gebrannte Magne<ia crhalt. Letztere
kann man dureh Koelien mit Wasser in Ilydrat
verwandeln und <ie <o 7ur Tmwandlung in Maaone-
siumchlorid vorbereiten, wahrend die malpetcraure
zur  Bildung  weiteren  Bleinitrats  geeignet it
Wenn das Magnesinmehlorid von einer naturlichen
Quelle herruhrt, z. B. Stassfurter Salz oder See-
wasser, so wird dies Magnesiumellorid einfach
aufgelost  und  durch  Bleinitrat zersetzt.  Der
tackstand der Operation ist dann der-elbe. wie
oben  beschirichen, mit Awsnabme dessen, dass
schwach gebrannte Magnesia in diesem Falle als
Endproduct erhalten wird.

dem

Das auf irgend einem der beschriebenen
Wege erhaltene Bleichlorid wird gesammelt,
ausgewaschen, getrocknet und dann im ge-
schmolzenen Zustande der Elektrolyse unter-
worfen. Die elektrolytische Zersetzungszelle
kann ein Trog « (Fig. 138) sein, der aus
gebranntemn Thon, Steingut oder emaillirtem

|
|
|

Eisen besteht; derselbe wird in einem Sand-
bad & erhitzt oder direct durch eine andere
Wirmequelle auf einer constanten Temperatur
erhalten. In diesem Zersetzungsgefiss sind
eine Anzahl Platten von Kohle, Grapbit
o. dgl. angebracht, welcher durch Chlor und
das flichtige Bleichlorid nicht angegriffen
wird. Diese Platten stellen abwechselnd
Anoden und Kathoden dar und kdénnen auch
in anderer Weise angeordnet sein. Man
kann eine oder mebrere Zellen benutzen und
sie vortheilhaft hinter einander schalten, so
dass die Anodenplatten der einen Zelle mit
den Kathodenplatten der anderen Zelle in
Verbindung stehen; dadurch wird manchmal
ein billigerer Betrieb erzielt als durch die
Anwendung einer einzigen Zelle. Die Zelle

Fig. 138

wird durch einen Deckel ¢ geschlossen, wel-
cher durch eine fiir Chlor nicht empfindliche
Flussigkeit ¢!, z. B. concentrirte Schwefel-
siiure, oder auch durch einen festen Kitt
abgedichtet sein kann, und mit einem Ab-
zugsrohr fir das entwickelte Chlor versehen.
Die Elektroden sind so angebracht, dass sie
weder einander noch das metallische Blei m
berithren, welches sich am Boden der Zelle
sammelt und unterhalb der Elektroden ab-
fliesst, ohne dieselben zu berithren und kurz
zu schliessen. Den Boden der Zelle macht
man geneigt, so dass das geschmolzene Blei
sich an einer Seite sammelt und durch einen
Heber p pnach aussen geleitet werden kann.
Die Platten kdnnen in Schlitzen des Deckels
gasdicht befestigt sein; sie dirfen nicht die
volle Breite der Zelle einnehmen, damit das
entwickelte Chlor an ihren Seiten vorbei zu
dem Abzugsrohr stromen kann, und sollen
an ihrer Aussenseite mit Anschlussstiickchen
versehen sein, welche die Verbindungen der
Anoden und Kathoden erméglichen. Der
Scheitel des Hebers muss sich in einer
solchen Héhe befinden, dass das Niveau
des geschmolzenen Bleies gleich bleibt,
wenn das geschmolzene Bleichlorid immer
auf demselben Niveau erhalten bleibt. Es
muss deshalb eine geeignete Speisevorrichtung
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angebracht werden, durch welche das Chlorid
immer nachgefiillt werden kann, ohne dass
man den Deckel zu entfernen hat; dies kann
man durch ein Rohr /4 bewirken, welches
durch den Deckel geht und in das flissige
Chlorid eintaucht, um das Entweichen von
Chlor zu verhindern. Man kann auch die
Kathodenplatten weglassen wund das ge-
schmolzene Blei als Kathode benutzen. In
diesem Falle miisste eine geniigende Blei-
menge beim Beginn des Verfahrens in die
Zelle eingefithrt werden und immer genug
zuriickbleiben, um eine Kathode von grosser
Oberfliche zu bilden. Der von dem nega-
tiven Pole der Elektricititsquelle ausgehende
Leiter endigt dann in ein verzinntes Eisen-
stiick, so dass ein guter elektrischer Contact
mit dem geschmolzenen Blei, in welches es
eintaucht, gesichert ist. In jedem Falle
muss man darauf achten, dass die wirkenden
Oberflichen der Anoden und Kathoden ein-
ander an Grésse entsprechen. Dem geringen
Widerstand des geschmolzenen Bleichlorids
entsprechend, wendet man einen starken
Strom von geringer Spannung (5 V. oder
weniger) an. Die Dynamo und die Leitung
konnen Ahnlich depjenigen sein, welche bel
elektrolytischer Versilberung und Vernicke-
lung verwendet werden.

Elektrische Gerbung. An dem an-
geblich elektrischen Verfahren der Electro-
Raw Hide Leather Cp. in Chicago ist nach
H. Léscher (Gerber 1894 S. 136) die
Elektricitdat vollig unschuldig.

Abwasserreinigung. Die vom Conseil

Central d'Hygiéne nach Havre entsandte
Commission, welche sich iber die daselbst

gewonnenen Erfahrungen und Resultate der
elektrischen Reinigung der Abwisser mittels
des Hermite’schen Verfahrens unterrichten
sollte, hat kiirzlich ihren Bericht erstattet,
welcher sich sehr ungiinstig ber die durch
dieses Verfahren erzielten Resultate aus-
spricht. Von anderer Seite wird dagegen dem
elektrolysirten Seewasser eine specifische des-
inficirende(?) Wirkung zugeschrieben. (Elektr.
Zft. 1894 S. 85.)

Elektrische Heizung. E. Voit
(Z. deutsch. Ing. 1894 S. 650) beschreibt die
elektrischen Heizvorrichtungen'), welche von

5 Wenn ein Leiter von einem elektrischen
Strom  durchflossen wird, wandelt sich elektriscle
Energie in Wirme um. Die hierbel erzeugte
Wirmemenge (W) ist der Zeit (Z), dem Quadrate
der Stromstarke (I) wnd dem Widerstande (1) des
Leiters proportional; e~ ist also: W=Ci’rZ.
Willt man fur Zeit, Stromstivke und Widerstand
die gebriuchlichen Einheiten: Secunde, .Ampere

Ahearn & Soper in Ottawa durch eine
600 pferd. Turbine betrieben werden.

In der Kraftstation wird der Dynamoraum
(24 m lang, 15 m Dbreit und 3,4 m hoch) durch
eine elektri~ch betriebene Warmwa-serheizung
erwirmt.  Drel in Gruben unter dem Fus<boden
aufge-tellte elektrische Ofen entwicheln eine Wirme,
welche die an di¢ Tmfassungsmanern des Raumes
verlegten Rohrleitungen von 910 m Limge auf
einer Temperatur von 179 erhalt.  Jeder Ofen
nimmt cinen Raum ion 0.6 auf 0,9 m ein und
erfordert GO A. bei 50 V.

In geringer Entfernune von der Station be-
findet sich ein elektrischer Trockenofen far
Abfalle, weleher eine Temperatur von 320 er-
fordert. s sind drei Ofen aunfgestellt, von denen

jeder 200 A, hei 50 V. aus der Stromleitung
entnimmt.  Der Stromverbranch dieser .Anlage
veranlasste im Jahre cinen WKostenaufwand von
1000 M.

Ein Raum in dem Pumpenhau~ des stiid-
tischen Wasserwerkes (2,4 m aunf 3,6 m auf 8 m)
wird durch einen Ileizapparat von 12,7 ¢cm Dmr.
und 50,8 em Hohe erwiirmt, wobei 4 A. bei 110 V.
verbraucht werden. Den Strom hierzu liefert die
in der Pump-tation aufgestellte Licht-Dynamo.

Mehrere Apothcker der Stadt Ottawa haben
sich in ihren Laboratorien clektrische Koch-
vorrichtungen aufstellen las<en, welche das fir
chemische Arbeiten nothwendige warme Wasser
licfern -~ollen. Jeder Apparat enthalt 6,7 ! Wasser,
wird an einen 40 Lampen-Tran~formator angeliingt
und erfordert 3 A. bet 50 V. Die Kosten des
Stromes sind im Jahre 101 M., wobet durchschnitt-
lich 4 Std. im Tage zmm Ieizen, die tbrigen je-
doch zur Beleuchtung benutzt werden. Die gleichen
Kocher waren in Barbier-tuben, Restaurants, hei
Photographen und Materialisten.

In verschiedenen Hiusern Ottawas sind elek-
trisch zu heizende Bider aufgestellt: so wird ein
Kocher von 60 ! Wasserinhalt durch einen Strom
von 9 A. bis 30 V. bedient. Tine Umlauf-Wasser-
heizung wird von einem Ofen von 1 m Ilohe und
15 ¢cm Dmr. mit einem Aufwande von 3,0 A. bel
500 V. betrichen. FEine ilmliche Anlage ist in
dem neu errichteten Telegraphengebaude, einem
dreistockigen Hawse von 23 m Lange und 9 m
Breite: die far diesen Bau yverwendete Ileizrohr-
anlage hat eine Gesammtlinge von 1500 m.

Zum Austrochnen der frisch gewickelten Ar-
maturen und Feldmagnete fiir die Wagenmotoren
der elektrischen Bahn liat Ahearn einen Trocken-
ofen aufgestellt, welcher eine Temperatur von 300
zu erzeungen hat und 4 A. bei 500 V. verbraucht.

Bei einem Bicker befand sich ein elek-
trischer Backofen. Ahearn hatte schon bei der
i. J. 1892 in Ottawa abgchaltencn Industricaus-
stellung einen elektrischen Backofen in Betrieb
gesetzt.  Durch die elektrischen Ofen wird eine
Temperatur von 1630 in dem Backraum erreicht;
es sind drei Ieizapparate von 78 cm Ilohe, 28 em
fusserem und 18 em innerem Dmr. in dem Back-
ofen, zwei davon erfordern 20 und der dritte
19 AL bei 50 V. Tm Allgemeinen sind nur zwei

und Ohm. s0 wird die in Grammealorien gemessene
Wirmemenge: W =0,241*rZ.
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Apparate nothwendig, der dritte 7ur Reserve. um
bei hiuficem Offnen des Ofens den hierdurch ent-
stehenden Verlust zu decken. Ahearn verwendet
fur die Widerstinde bel den Heizapparaten nur
Argentan und Eisen. Wenn man Argentan benutzt.
bleibt der Stromyerbranch auch hei Erhitzung des
Drahtes fast oleich, da der Widerstand de~ Ar-
gentans mit der Temperatur sich nur wenig andert:
dagegen wird ecin Eisendraht, dessen Widerstand
mit wachsender Temperatur betrachtlich zunimmt,
die Stromentnabme merklich sinken lassen. Ein
solcher (Men mit Eisendruliten, der anfanglich
9 Dbis 6 AL aus der Stromleitung eptnimmt, geht
bald auf 2,5 bis 3 A. zuruck.

Die Construction der clektrischen Ofen ist von
Aliearn in wenig verschiedener Weise au~gebildet:
e~ genugt, eine Beschreibung der ovalen Ofen
in den Strassenbahnwagen, sowie der in den Back-
ofen  aufgestellten  eylindiischen Ofen 2w geben.
Bei den ersteren bilden zwel eiserne. in cinander
liegende Cylinder vou ovalem Quer-chnitt den
Korper des Ofens.  Auf die aussere Seite des
inneren Cylinders sind isolirende Stibe gesetzt,
welche den bifilar gewickelten Eisendraht tragen.
Der zwischen den Cylindern befindliche Hohlraum
wird mit isolirendem Sand ausgefullt. In gapz
ahnlicher Weise ist der fur den Backofen benutzte
Heizapparat covstruirt: der Ilauptunterschied be-
steht darin, dass hier zwei eylindrische Eisenrohre
von kreisformicem Quersehmitt den Korper bilden,
und die \u~dehnung derHohe noch betrachtlicher ist.

Wissenschaftliche Elektrochemie. Auf
der Juhresversammlung  der Elektrotechniker in
Leipzig betonte Prof. O<twald dic hohe Bedeutung
einer wissen~chaftlichen Durchhildung der
technischen Chemiker fur die chemi-che In-
dustrie: jede Fachscehulhildung ist mangelhaft
(vel. 8.874). — Er be-pricht dann die ealvan.
Elemente und hebt die Unvollkommenheit der
Dampfmaschine hervor (vgl. Elektr. 1894 8. 329).

-Yon der Energic der verhrennenden Kohle er-
halten wir in Gestalt mechanischer Arbeit im aller-
besten Falle nicht mehr als 10 Proc. Nun wi~sen
wir ja freilich, dass die Warme nicht vollstindig
in mechanische Energie verwandelbar ist, aber wir
Lonnen den Bruchtheil herechnen, den wir aus einer
geechenen Warmemenae von eegebener Temperatur
erhalten kouncu, wenn wir ~ie auf eine andere,
eleichfalls bestimmte Temperatur ab-inken lassen,
und auch mit Rueksicht auf diesen Ums~tand finden
wir noch immer, dass wir nur etwa '; der nmwan-
delharen  Energic  awsnutzen.  An  der Dampf-
maschine als teehmischem Apparat lieat die Ursache
dieses Klaelichen Resultates nicht: <ie Heet vielmehr
darin, das~ von der holien Temperatur des Breun-
materials, die wir niedrie auf 1000 ~chatzen honnen,
nar der allerkleinste Theil ansgenutzt wird, namlich
der zwischen der Temperatur des Keswels und der
des Conden-ators. Der ganze viesige Temperatnr-
wnter-chied  7wischen dem  leizranm und  dem
Ke~sel gehit vollig verloren, eine Verbesserung der
thermodynamischen Maschinen i~t nur anf dem einen
Wege moglich, duss man hei hoheren Anfangs-
temperaturen arbeitet.  Wie das zu machen 1.,
bleibt Sache der Techniker: nur will ich bemerken,
dass die Losung am chesten auf dem Wege der
Gashraftmaschine erreichbar er~cheint.

Aher thermodynamische Mas~chinen ~ind nicht
die einzigen, die e~ gibt, und Temperaturen von

10009, deren technizche Handhabung allerdings keine
cinfache Sache ist, =ind nicht unumgianglich. Das
Maximum der Eneraie, die man aus irgend ciner
Umwandlung gewinnen hann, it theoretisch ganz
unabhangig von dem Wege, auf welchem die Um-
wandlung erfolgt.  Konnen wir demnach die che-
mi-che Energie de~ Brennmaterials auf irgend eine
andere Weise, bei der Warme nicht in Frage kommt,
in mechanische Arbeit verwandeln, <o sind wir an
die unhequem hohen Temperaturen nicht gebuuden
und Lhonnen den ganzen Betrag cewinnen, ohne jene
Unhequemlichkeiten in den Kauf nelimen zu mussen.

Der Weg mu. auf welehem dicse arosste aller
technizchen  Fragen, die Beschaffung billiger
Fnergie. zu losen ist, dieser Weg muss von der
Elektrochemie cefunden werden. Haben wir ein
oalvani~ches Element, welelies aus Kohle und dem
Sauverstoff der Luft unmittelbar elehtrische Energie
liefert, und zwar in cinem Betrage. der einiger-
maas~en im Verhaltnis~ zu dem theoretischen Werthe
stehit. dann stehen wir vor eiuer technischen Um-
walzung, gegen welche die hei der Erfindung der
Dampfma-chime verschwinden muss.  Denken
nar, wie bei der wnvergleichlich bequemen und
hieg~amen Vertheilane, welche die clektrische Energle
ge~tattet, ~ich da~ Nussehen un-crer Industricorte
andern wird!  Kein Raunch, kein Rus~, kein Damypf-
kessel, keine Dampfmaschine, ja hein Feuer mehr,
denn Feuer wird man nur noeh fur die wenigen
Processe brauchen. die man auf elektrischem Wege
nicht hewaltigen kamm, wnd deren werden taghch
weniger werden.

Wie das fragliche galvanische Element einru-
michten sein wird, i-t naturlich ur Zeit kaum 7u
vermuthen. Nur will ich auf cmen we-entlichen
Punkt hinweisen, der fast immer mi-sverstanden
wird,  Die Inercie des galvani~chen Elements ent-
steht au~ der chemi~chen Encrgie, das ist unzweifel-
haft. Aber es geht keineswegs alle chemische Ener-
gic i clektrische uber: 3e-

Sie

welches ~ind nun die T
dingungen, unter welchen dieser Uhergang o voll-
~tandig wie moglich it?  Die Antwort ist, dass nur
die indirecten chemischen Voreange elektrisch
brauchhar sind. —— Wenn das Zink (ein Element)
sich aunflosen <oll, <o mu-s es Jonen hilden, und
nimmt  dazu eine entsprechende Menge positiver
Elektricitat auf.  Damit die~ moglich i~t, mnss eine
gleiche Menge positiver Elcktricitat die Losung
verlasgen, indem eine aguivalente Menge Wasser-
stoff den Jonensustand anfeibt und sich in gewohn-
liches Wasserstoffoas verwandelt. Diese \bgabe
der positiven Elektricitat ans der Flussigkeit kann
nicht an der Stelle erfolgen, wo da~ Zink ~ich auf-
lo~t, denn dort findet ja dic entgegengesetzte Elek-
tricitatsbewegung ~tatt. E< ist also nur moglich,
dass der Wasserstoff an der Kathode entweicht,
wie es auch thatsachlich der Fall ist.

Aus dieser Darlegung erselien Sie, wie falsch
der Weg war, den vor einigen Jahren der hursich
verstorbene Jablochkoff einschlug, um die elek-
trische Energie unmittelbar au~ der Kohle zu ge-
winnen. Er hrachte die Kohle in ~chmelzenden
Salpeter, der den Sauerstoff licfern -ollte, und er-
hielt bei dem heftigen Verbrennung~process, der
nun eintrat, allerding~ einen Strom. aber einen so
~chwachen, dass an seine Verwendung nicht zu
denken war.  Wir schen jetst den Grund des Miss-
erfolges: der Salpeter gehort nicht an die onydir-
hare Elektrode, sondern an cine, die durch den
Sanerstoff nicht angegriffen wird.  Wir giessen im
Bun-en’~chen Element die Salpeter~aure doch anch
nicht an den oxydirbaren Stoff, das Zink, sondern
an die unter diesen Umstanden nicht oxydirbare

Kohle. TUn-er kunftices Kohleclement wird also
gleichfalls da~ Oxydationsmittel an der Stelle, wo



404

Brennstoffe, Feuerungen.

[ Zeitschrift fiir
angewandte Chemie.

die zu verbrennende Kobhle nicht i<t, enthalten
miussen und zwar muss e» entweder der Sauerstoff
der Luft selhst <ein, oder cin in heliebiger Menge
au~ diesem zu erhaltendes Oxvdation-uuttel. Ein
solches Element warde genan denselben cliemizchen
Process zeigen, wie ein gewohnlicher Ofen: auf der
cinen Seite wurde Kolle cinge~chuttet werden, auf
der andcren Neite musste  Nanerstoft  zngefulirt
werden, und Kollen~aure warde als Product der
Wech~elwirkung entweichen. XNur muss noch ein
passender Elcktrolvt cingeschaltet werden, der den
eloktrischen Vorgang vermittelt.  Dieser Elcktrolyt
wurde nur als Zwischensubstanz wirken and keinen
Yerbrauch erfahren. —

Eine andere wichtige Sache 1-t die Frage nach
den Mccumulatoren, d. h. nach der hesten Auf-
speicherung der elektrischen Energie. Wir haben
das Problem zu losen, in einem moglichst Lleinen
Raume und Gewicht ein Maximum von Energie auf-
zuspeicliern.  Nun ist die Enercie proportional so-
wohl der Elcktricitat~mience. die in dem Accumu-
lator steckt, wie sciner E. M. K. Die erstere i-t
wieder dem clehtrochemischen Aquivalent der aun-
gewandten Stoffe proportional. Nun ist in dem ge-
wolnlich henutzten Bleiaccumulator der erste Factor
sehr ungunstig gro~s. Das elektrochemische Aqui-
valent des Bleis ist 100: denken wir un~, da<s wir
an seiner Stelle zweckma~~ig Aluminium verwenden
konnten, dessen \quivalent nur 9 ist. so honnten
wir das Gewicht der Elektiode auf den elften Theil
verrincern und eine ganz ausserordentliche Er-
sparniss an Gewicht erzielen. Nnn ich glauhe nicht,
dass der Aluminiumaccumulator jemals praktisch
werden wird, dazn ~ind za viele ungun-tige Tm-
stande vorhanden.  Aler Aluminium i-t ja nieht
das cinzige Metall mit kletnem Aquivalent.~

Brennstoffe, Feuerungen.

Kohlenwerke zu Blanzy. Die Bri-
quettfabrikation erfolgt zu Blanzy in zwei
Anlagen. deren eine 3 Revollier- und die
andere 4 Biétrixpressen enthilt. Jene lie-
ferten erst cylindrische Briquetts, seit einigen
Jahren aber prismatische. Die gewaschenen
Klarkohlen (0 bis 9 mm) mit etwa 14 bis
15 Proc. Wasser hebt ein Schépfrad in einen
Trichter und ein zweites ebenso den durch
einen Brecher Carr zerkleinerten Theer.
Die Bechergrésse und der Gang der beiden
Rider sind so eingerichtet, dass die Theer-
menge ungefihr 9 Proc. ausmacht. Das
Gemenge kommt aus dem Trichter in eine
Schnecke ohne Ende und nach einem ersten
Umrithren mittels anderer Schnecken direct
in die Mischer; diese eingehiillten und mit
aberhitztem Dawmpf gespeisten Apparate sind
2,60 m hoch und innen 0.95 m weit; nach
8 bis 10 Minuten langer Bearbeitung fillt
das Gemenge auf die Form und wird mit
der Schaufel ausgebreitet, die dann zur
Pressung kommt. Diese beginnt mit auf
45 k gepresstem Wasser und endigt mit
einem Wasserdruck von 400k, wodurch die
Briquetts einen Druck von 100 bis 110 k;qe
erleiden. Dies dauert 30 bis 35 Secunden
und das Product (30 Briquetts) enthilt nur

noch 8 bis 4 Proc. Wasser. Eine Presse
liefert stiindlich ungefihr 8t, alle drei also
taglich 240t. Die Biétrixpresse dagegen
liefert nur ein Briquett auf einmal, 22 bis
23 Stick in der Minute.

Die Kokerei erfolgt in abgeinderten
Appoltéfen; die Fettkohlen enthalten 77,8
Proc. Kohlenstoff und 6,5 Proc. Asche und
liefern 63,7 Proc. gut gebackenen und ziem-
lich weichen Koks in langen glinzenden
Nadeln. Ein hérteres Product erhdlt man
durch Beimengung von anthracitartiger Kohle
aus dem Westfelde. Diese enthdlt 82,48
Proc. Kohlenstoff und 7,50 Proc. Asche;
das Gemenge liefert grosse dichte Stiicke,
die nicht stingelig sind. Ein Theil der
Koksgase dient mit zur Beleuchtung. (Bergh.
Ztg. 1894 8. 188.)

Explosionineiner Briquettfabrik. Die
«Schles. Zta.~ meldet au~ Senftenberg vom 6. Mai:
In der Briquettfabrik yvon Schoppenthan &
Wolff hatte ein Schlos~er einen Troekenofen aus-
zubessern und war in denselben hineingekrochen.
Bei der Ausfuhrung seiner Arbeit entfiel ithm ans
Verschen ein Stack Eisen, welehes beim  Auf-
schlagen Funken erzeugte und eine Exploston des
in dem Ofen liegenden Kollenstaubes Leryorrief.
Erst nacli 12 stundiger Arheit gelang e~ den ver-
kohlten Leichnam aus dem Ofen, der vollstandig
eingerissen werden musste, heranszuheben.  Dem-
nach kann sclbst abgelagerter Kolillenstaub durch
cinen Funken zur Explosion cebracht werden. (\ gl
Fischer’s Jahresb. 1837, 859

Feuerungsanlage. Nach R. Zeitler
(D.R.P. No. 72465) sollen die Feuergase
zur Rauchverzehrung durch Verbrennungs-
réhren gefithrt werden (?).

Erdélmotoren bespricht O. Berndt
(Z. deatsch. Ing. 1894 S. 215). Kine
8 pferdige Maschine braucht fiir 1 Stunden-
pferd 0,49 [ Petroleum fiir 8,3 Pf., wihrend
eine gleiche Gaskraftmaschine 0,835 cbm
Leuchtgas gebrauchte, somit bei einem Gas-
preise von 12 Pf. fir 1 cbm fir 10 Pf. Gas.
Die gesammten Betriebskosten fiir den Pe-
troleummotor werden sich im Allgemeinen
etwas héher stellen als die fir den Gas-
motor, infolge der hoheren Kosten fir An-
lage, Wartung, Reinigung und Reparaturen
beim Petroleummotor. An Orten jedoch,
wo Gas nur zu sehr hohen Preisen oder
iiberhaupt nicht zu haben ist, diirfte zur
Zeit der Petroleummotor, sofern andere Um-
stinde seine Benutzung nicht verbieten, fiir
kleinere Leistungen wohl die billigste Be-
triebskraft liefern.

Brennstoffausnutzung. C. Jauss
(Z. deutsch. Ing. 1894 S. 382) berichtet
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iiber Versuche an Dampfkesselfeuerungen in
den Pulverfabriken Rottweil und Dineberg.
Durch bessere Betriebsaufsicht konnte bei
einer Dampfkesselanlage der Kohlensdure-
gehalt der Verbrennungsgase auf durchschnitt-
lich 18,1 Proc. gebracht und dadurch der
Verlust durch die Kamingase auf 12 Proc.
des Brennwerthes ermissigt werden (vgl. d.
Z.1893, 398). In Rottweil wurden i. J. 1891
58 798 488 k Dampf erzeugt, und der Dampf-
preis stellte sich durchschnittlich fir 1000 k
auf 4,25 M. einschliesslich des Anheizens
und aller Verluste. I. J. 1892 dagegen
war der Dampfpreis nur 3,24 M. und vom
1. April 1892 bis 31. Mérz 1893 nur noch
3 M. Es ist demnach der Dampfpreis um
1,01 M. bez. 1,25 M. billiger geworden,
was bel der Dampfmenge von 58 798 488 k
eine Ersparniss von 59386 M. bez. 73498 M.
ergibt. Hiervon kommen nur etwa 38 Proc.
auf die billigeren Kohlen und 62 Proc. auf
die im Betriebe erzielten Verbesserungen
einschliesslich der Wasserreinigung. (Vgl.
F. Fischer: Taschenbuch fiir Feuerungs-
techniker, 2. Aufl. 8. 69.)

Olgasretorte. Nach R. Meyer (D.R.P.
No. 72 650) wird die Leistungsfihigkeit von
Olgasretorten dadurch erhéht, dass die Re-
torten mit Querstegen versehen werden. Durch
diese wird das zu vergasende Ol gezwungen,
in der Retorte einen mdglichst langen Weg
zuriickzulegen, in Folge dessen eine voll-
kommene Vergasung des Ols erzielt wird.

Glihkdrper fir Gasglithlicht. Nach
C. Auer v. Welsbach (D.R.P. No. 74745)
wird zur Herstellung der Glithkdrper nach
Pat. 39 162 und 41 945 dem Thoroxyd
Uranoxyd in molecularem Verh#ltniss beige-
mengt. Es entsteht beim Glihen des Ge-
misches eine Verbindung beider Oxyde,
welche sich durch hohes Lichtemissionsver-
mogen und grosse Glithwiderstandsfihigkeit
auszeichnen soll.

Glihkdrper. Nach M. Rosenthal
(D.R.P. No. 74 758) wird der Gliithkérper

dadurch hergestellt, dass ein iiber einen Dorn
gezogenes Gewebe mit feuchter Porzellanmasse
bestrichen und nach erfolgtem Antrocknen
von dem Dorn abgezogen und gebrannt wird.

Hiittenwesen.

Zur Herstellung von walz- und
schmiedbarem Flussnickel wird nach
R. Fleitmann (D.R.P. No. 75 848) das ent-
schwefelte Nickelbad (8. 170 d. Z.) nur mit
Sauerstoff geblasen. Dieses Verfahren hat

Ch. 94,

I

die Bedeutung, dass das in dem Nickelbade
enthaltene Kisen, sowie das vom Zuschlage
herriihrende Mangan gleichzeitig mit dem
Kohlenstoff verbrennen und hierdurch nicht
allein die Leichtfliissigkeit des Bades wih-
rend des Blasens dauernd in bester Weise
erhalten bleibt, sondern auch die Gesammt-
dauer des Blasens gegeniiber dem zweipha-
sigen Blasen wesentlich abgekiirzt wird.
Das vereinfachte Verfahren kann auch fir
die Gewinnung der Nickellegirungen,
insbesondere Kupfernickel , in Anwendung
kommen.

Nickellegirungen. H. Wedding
(Verh. Gewerbfl. 1894 S. 127) berichtet fiber
Versuche mit gegossenem und geschmolzenem

Nickel, mit und ohne Zusatz von Mangan:
Chemische Zusammensetzung S 2
Art | No. — Sg Eg
des Probe- E ? ‘ g ‘ E ‘gE € FE Eag
suckes = c) 2 = "E'a; & §-l<\ %I
o= | =2 2 E7 28 |5
=[ 1 9824 1,09 0,36 0.06 0.11' —1| 6,2}19,0
712 (97,36 133 0,60 0,10 0,111 — | 58] 903
S o 98,18 1,04 0,32 0.07 0,12 — | 4.5] 15,0
& Mittel{98,13 1,15 0,43 0.08 0,11 — | 5,5] 145
1 (9712 102 0.31 0,07 0,10 1,23 7.0]287
- 1 198,25 1.09 0,35 0,06 0,13 — {29.0] 45,8
<] 2 [97.82 138 052 0,09 011, — |21,2| 434
= 3 98,19 1.20 0.27 0.08 O 13 — 131,11 50,0
% 3 [98.35 1.06 O 340,08 0,12 — 131.4}46.9
£ | Mittel] 98,15 1,18 0.37 0,08 O 12 — 128.9146.5
S|+ 97,07 111 0.38 007 012 1,22]345] 485

Fiir gegossenes Nickel ist demnach Man-
ganzusatz glinstig.

Aluminiumloth von J. W. Richards
(Engl. P. 1892 No. 20 208) besteht aus Alu-
minium, Zink und wenig Phosphorzinn.
Das Aluminiumloth von A. Baries (Franz.
P. 230 758) aus 56 Th. Zink, 28 Th. Zinn,
8 Th. Alumipium und 7 Th. Nickel wird an-
gewendet, nachdem die Léthstellen elektro-
Iytisch verkupfert und auf 350 bis 400°
erwiarmt sind.

Zur Untersuchung der Structur
von Stahl und anderen Metallen polirt
Osmond (C. r. 118 8. 807) die Flichen mit
gefilltem Baryumsulfat, ohne nachtriglich zu
dtzen.

Kupferpatina auf Kupfergegensténden,
welche Jahrhunderte lang im Boden gelegen
haben, zeigen nach Berthelot (C. r. 118
S. 768) meist eine Patina aus Atakanit,
welche sich unter Mitwirkung von Salz aus
dem Kupferoxyduberzug bildet:

1 Ca0+2NaCl 4+ CO, +4H,0
=3Cu0Cu.ClL.+H,0+ Na, CO,.
53
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Die freiwillige Zerbréckelung der Gegen-
stinde an der Luft vollzieht sich unter dem
Einflusse der vorhandenen kleinen Kochsalz-
menge:
Cu . Cull, TH, O+ 4 Cu+2Na (]
=Cu, (L2Na Cl 4+ 3Ca, O+ L1, 0;
3Cu, Cly4-0,+4H,0
=3(n0.(uCl,. 1,0 +2Cul,;:
CuCl,+3Ca+0, + 41,0
=3 CuO).CuCl. 111, 0.

Apparate.

Neue Thermometer fiir hohe Tempe-
raturen. Da das Quecksilber im luftleeren
Raume schon unter 300° zu sieden anfingt,
fullt man bekanntlich die Thermometer,
welche hohere Temperaturbestimmungen zu-
lassen sollen, mit Stickstoff, in neuerer Zeit
selbst mit Kohlensiure unter hohem Druck.
— Auf diese Weise lassen sich allerdings
noch hohere Temperaturbestimmungen er-
reichen, wie fruher, dafiir muss man aber
auch verschiedene Unzutriglichkeiten in den
Kauf nehmen, die hier unerdrtert bleiben
kénnen. Den Chemikern Baly und Chor-
ley ist es jetzt gelungen, eine #Husserst
leicht schmelzbare Metalllegirung herzu-
stellen, welche schon unter 50° fliissig wird.
aber bei den hier in Frage kommenden
Hitzegraden nicht siedet. Dieses Material
eignet sich daher vorzuglich zur Fillong
von hochgrddigen Thermometern. Die da-
mit gefullten Instrumente sind von den ge-
wohnlichen Quecksilberthermometern selbst
von einem Kenner kaum zu unterscheiden,
nur fingt die Scala erst bei 50Y an; da-
gegen lassen dieselben sichere Temperatur-
bestimmungen bis zu aussergewdhnlich hohen
Hitzegraden zu, die nur durch den Er-
weichungspunkt des Glases beschrinkt wer-
den. (Greiner & Friedrichs.)

Neues Gewichtsardometer beschreibt
Th. Lohnstein {Zft. Instr. 1894 S. 164).

Sitzring fiir Einsatzgefdsse L.
A.Lentz (D.R.P. No. 75 250) empfiehlt in
Dampfkesseldeckel einzusetzenden Sitzring
fir Infundirbiichsen und andere Einsatzge-
fisse, welcher mit einem als Hahnmantel
ausgebildeten und derart seitlich durchbohr-
ten Stutzen versehen ist, dass diese Durch-
bohrung einer Offnung des Kesseldeckels und
einer Durchbohrung des Hahnkiikens ent-
spricht, infolgedessen eine abstellbare Ver-
bindung zwischen dem Dampfraum des Kessels
und der an den Sitzring angeschlossenen
Dampfhiillse fir die Infundirbiichse gebildet
wird.

Zur Behandlung fester oder fliissi-
ger Stoffe mit Gasen empfiehlt J. Mel-
ville (D.R.P. No. 75 227) ecinen ringférmi-
gen Drehtisch zur Aufnahme der zu behan-
delnden Stoffe, eine denselben tiberdeckende
Haube bez. ein Dach und die zwischen bei-
den einen Abschluss in der Querrichtung
bildende Zwischenwand, neben welcher die
Gaseintritts- und Gasaustrittsrohre, sowie
die Zufiihrungs- und Abschlussvorrichtungen
so angeordnet sind, dass die zu behandeln-
den Stoffe und die verwendeten Gase in
entgegengesetzten Richtungen durch den Ap-
parat hindurchgehen.

Vorrichtung zur Vermeidung des
Zurtickschlagens der Flamme bei ent-
leuchteten Gasbrennern von H. Blimcke
(D.R.P. No. 72610). Ein massives oder
durchbrochenes Plittchen oder Drahtnetz
macht entweder mittels zwangliufiger Bewe-
gung den freien Querschnitt der Brenner-
mindung von der Stellung des Gashahnes
abhiingig, oder es wird mittels auslésenden
Schaltwerkes beim fonen. des Hahnes iiber
die Brennermiindung vor- und zuriickge-
schnellt.

Die Anwesenheit fremder Gase in
atmosphérischer Luft wird nach E. Hlardy
{D.R.P. No. 74 678) dadurch nachgewiesen,
dass zwei mit demselben Ton abgestimmte
Pfeifen gleichzeitiz zum Erténen gebracht
werden, und zwar die eine mit reiner Luft,
die andere mit dem zu prifenden Gemisch.
Die hierbei eintretende Verschiedenheit der
Téne lédsst die Anwesenheit fremder Gase
erkennen.

Selbstthiatige, stetig wirkende
Quecksilberluftpumpe beschreibt G. W.
A. Kahlbaum (Ber. deutsch. G. 1894 8.
1386).

Das mechanische Aquivalent der
Wirme bestimmt E. H. Griffith (Proec.
Roy. Soc. 55 S. 23) zu 427,88 mk.

Thonkihlschlange. Nach G. Plath
(D.R.P. No. 75 441) werden die Kithlschlan-
gen ¢ (Fig. 189 u. 140) nicht fest mit dem
sie haltenden Gestell verbunden, sondern in
einem an sich festen Gestell aus Stegen, an
denen sich Knaggen u. s. w. befinden, lose ge-
lagert. Hierdurch wird durch die ganze
Linge der Schlange ein gleichmissiger Scher-
ben erzielt, Die Loselagerung der Schlange
kann entweder an der Innen- oder Aussen-
seite der Stege geschehen. An einem Thon-
cylinder  sind z. B. die Stege ¢ mit an der
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dusseren Seite derselben befindlichen Knaggen
d, Einschnitten u. dgl. befestigt. Auf den
Knaggen d liegt die Schlange a lose auf,
so dass sie sich nach jeder Richtung hin

Fig. 97.

frei bewegen kann.
kénnen auch Ringe ¢ 0. dgl. angeordnet sein,
durch welche die Stege ¢ miteinander ver-

Statt des Thoneylinders

bunden werden. Durch Ausschnitte ¢ soll
das Kiihlwasser fliessen.

Wasser und Kis.

Selbstreinigung der Fliisse. Nach
Th. Bokorny (Arch. Hyg. 20 8. 181) spielen
Bakterien solange die wichtigste Rolle bei
der Flusswasserreinigung, als der Gehalt an
faulenden Stoffen sehr hoch ist: andernfalls
treten die Diatomeen und Algen hinzu. Die
Fabigkeit der Algen und anderer griiner
Pflanzen, oiganische Stoffe aller Art zu ver-
arbeiten, ist geradezu staunenswerth. So
konnen Spirogyren aus KEssigsiure, einem
der Féulnissproducte, Stirke bilden. Stellt
man sich aus Eisessig 0,1proc. Essigsiure
her und neutralisirt die saure Lésung mit
Kalkwasser, so erhidlt man eine Nihrfliissig-
keit, in welcher Spirogyren binnen 2 Tagen,
bei Lichtzutritt und unter Ausschluss von
Kohlensdure, Stérke speichern. Sogar aus
Methylalkohol kopnen Algen Stirke bilden,
von dem Naegeli glaubte, dass ihn nicht
einmal Pilze zu assimiliren vermdgen; frei-
lich mit Unrecht: denn in N&hrlsungen,
welche 0,5 bis 0,1 Proc. Methylalkohol als
einzige  orgapische Substanz enthalten,
wachsen reichlich Bakterien, in starken
Lésungen verhindert nur die Giftigkeit des
Methylalkohols das Gedeihen der Spaltpilze.

Andere bei der Taulniss auftretende
flichtige Fettsduren, wie Buttersiure und
Baldriansiure, vermégen den Algen ebenfalls
als Nahrung zu dienen. Aus der Reihe der
Amidokdrper, welche bei der Féulniss auf-
treten, wurden Glycocoll, Leucin und Tyrosin
gepriift; aus ihnen bilden Algen reichlich
Stirke. Auch Asparaginsiure, Hydantoin,
Urethan, Kreatin, Betain- und Neurinsalze
wirken erndhrend, ferner eine Reihe weiterer
organischer Stoffe.  Selbst Harpnstoff wirkt,

in richtiger Verdiinnung
nihrend auf Algen.

Wir kdnnen also behaupten, dass eine
betrichtliche Anzahl der geldsten organischen
Stoffe, die dem Flusse durch Einleiten der
Siele zugefiihrt werden, durch Wasserpflanzen
vernichtet, d. h. aus dem Wasser entfernt
werden.

Von besonderer Bedeutung ist hierbei
auch die Thatsache, dass Diatomeen von
den genannten organischen Stoffen sich zu
ernihren vermdgen; sie bilden daraus Fett

angewandt, er-

(nicht Stirke), nachweisbar mit Uberos-
miumsiure. Da die Diatomeen im {freien
Flusswasser schwimmend vorkommen und

dort oft die einzige Algenvegetation bilden,
so sind sie fir die Flussreinigung wichtig.

Zur Abwasserfrage. C. Frinkel
(Viertelj. f. gerichtl. Med. VII, 2; Sonderabd.)
bespricht die Einleitung der Abwisser Mar-
burgs in die Lahn. Er bestétigt, dass Be-
schaffenheit und Menge des Kanalwassers
dieselbe ist, mdgen in die Siele auch die Fi-
calien eingeleitet werden oder nicht!). Uber
die Infectionsgefahr schreibt derselbe:

Ther das Schick-al der pathogenen Bakterien
in Tauluissgemischen. wie die Kanaljauche cin
solche~ dar~tellt, oder im Flus~was<er sind wir mit
ab~oluter Be~timmiheit hisher nicht unterrichtet,
abor man wird auf Grund der vorliegenden Be-
ohachtuncen die Mogiichheit nicht von der Hand
welsen  durten. <ich  die Mikroorgani-men
unter Umi~tanden langere Zelt in einer derarticen
Umocbune leben~faliig 7u erhalten vermogen.  Bei
obertlaclilicher DBetrachtune konnte nian ~ogar in
dem  cigenthumlichen  Verlauf der diesjahirigen
Cholerac pidemie einen unmittelbaren Beweis datur
erblicken. dass wenigsten~ tur die Cholera a-latica
die  weitgehendsten  Deturchtungen  nach  dieser
Richtung am Platze -cien.  Die Seuche hielt sich
hel ihrem Auftreten <o aunt wie ansschlies-lich an
die growseren TFlu~laufe, die  letztersn mussten
de~halb zweifellos al~ hconders bevorzuete \ er-
breitungswege des Infectionsstoftes angeschen wer-
den, und die Nermuthung licat nahe, dass thnen
dieser Charakter durch die Einleitung -tadti~cher
Abwasser u. ». w. verlichen worden sci. Davon
i~t aboer gar nicht Jie Rede. Die Cholera ist bei
der jetszinen Lpidemie in  geradesn autiallicer
Weise aller Orten ~tromaufwarts cewandert,
hat het der Wolga, wie bel der Elbe. Ilavel, Oder
und dem Rhein in gleicher Weise diese~ Verhalten
7u erkennen gegeben. das vollig unverstandiich
ware, weun man eine einfache Verunreinigung des
Wassers  durel  wcitliche Zutlusse aus  Stadten,
Dorfern u. s. w. annchmen wollte. deren Wirkung
sich doch in jedem [alle stromabwarts latte be-
merklich machen wird denn auch
da~~ da~ he-

1
(it~

mu~-~en. s

von keiner Seite mehr herweifelt,
stimmende Moment fur diese Er-cheinung aus-
dem ~chiff<verkehr. in der Ver-

~chlies<lich in

) Vgl. Ferd. Fischer.
b3~
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schmutzung der Flisse durch die auf ihnen
lebende Bevilkerung gesucht werden muss. Auf
der einen Seite »ind also nirgends schidliche Folgen
der Abwissercinleitung in die Flisse hervor-
getreten, auf der andeven Seite aber hat sich die
Wichtigkeit eines Factors geltend gemacht, der
vollig unabhingig von der Frage der Beseitigung
stadtischer Abfallstoffe und also von der eigent-
lichen Flussverunreinigung im engeren Ninne ist.

Nachweis des Choleravibrio be-
spricht M. Gruber (Arch. Hyg. 20 S. 123).
Darnach erwecken alle angeblichen Funde
von Choleravibrionen in anderen Objecten
als in Darmabsonderungen, die im Zusam-
menhange mit Choleraerkrankungsfillen ge-
macht worden sind, sowie alle Identificirun-
gen von Wasservibrionen, die ohne erkenn-
baren Zusammenhang mit der indischen
Cholera aufgefunden worden sind, mit dem
Koch’schen Vibrio berechtigte Zweifel.

Brunnen mit Kalkfilter fiir eisenhal-
tiges Wasser. Nach B. Steckel (D.R.P.
No. 74 359) ist in einem #usseren, durch-
lissigen Brunnenmantel ein ebenfalls durch-
lassiger innerer Brunnenschacht angeordnet
und der Zwischenraum zwischen beiden der-
art mit gel6schtem Kalk angefiillt, dass das
in den Brunnen strdmende Wasser den Kalk
durchdringen muss. (Sehr fragwiirdig.)

Atzkalkhaltiges Brunnenwasser.
Nach R. Hefelmann (Pharm. Centr. 1894
S. 818) enthielt das Wasser eines mit Ce-
mentsteinen ausgesetzten Brunnens monate-
lang 400 bis 700 mg Atzkalk im Liter.

Filter mit Reinigungsvorrichtung
von B. M. Santurio (D.R.P. No. 74 141)
enthilt hohle, schraubenférmige Windungen
aus Thon.

Vorrichtung zur Einfthrung ge-
l6ster Fallmittel in Wasser von E.
Winkler (D.R.P. No. 74 248) soll dem zu
filtrirenden Wasser in dem Maasse die Fall-
mittel zufithren, als dies von der Pumpe in
den Filterkessel geférdert wird.

Zur Wahrnehmung von fiakalischen
Verunreinigungen des Trinkwassers
empfiehlt H. N&rdlinger (Pharm. Centr.
1894 8.109) Saprol, in die Gruben zu bringen,
da dieses in Verdinnung von 1:1 000 000
noch durch den Geschmack wahrnehmbar
sei (Vgl. F. Fischer: Chemische Techno-
logie des Wassers 1878 S. 108.)

Ausnutzung der Brennstoffe in
Kihlmaschinen. Nach H. Lorenz (Z.

Kialte') 1894 S. 28) ist die Bestimmung
des Brennstoffaufwandes fiir eine bestimmte
Kilteleistung nur unter Beriicksichtigung
der Grenztemperaturen méglich.

Unorganische Stoffe.

Metallfarbe. Nach D. Aichlburg
(D.R.P. No. 75 788) dient das unter dem
Namen Spatheisenstein bez. Sphirosiderit
oder Weisseisenerz, Fe C O;, vorkommende
Eisenerz zur Herstellung einer ,Montanit®
benannten Metallfarbe, indem es feinst zer-
mahlen und in diesem Zustande zu Mal-
zwecken verwendet wird.

Um Eisenchlorid in feste und halt-
bare Form fiberzufiithren, mischt es Ch.
A. Burghardt (D.R.P. Ne. 75 547) mit con-
centrirter Losung von Natriumsulfat. Oder
es wird ein Gemenge von 250 Th. Chlor-
natrium und 100 Th. Eisenoxyd mit etwas
Wasser, dann mit 225 Th. Schwefelsiure
gemischt, bei 100° getrocknet, dann auf 150
bis 180° erwirmt.

Maassanalytische Bestimmung der
wasserldslichen Phosphorsidure in
Superphosphaten. Nack W. Kalmann
und K. Meisels (M. G., Wien 1894, Son-
derabdr.) gelangt man mit Methylorange bis
zum Eintritte der peutralen Reaction zum
dreifachsauren Salze R H,PO,, mithin wird
nur ‘/; der Siure abgesittigt, wihrend bei
Verwendung von Phenolphtalein als Indicator
%/, abgesittigt werden, d. h. das eineinhalb-
fachsaure Salz R, HPO, gebildet wird.

Mit der Voraussetzung entspr. 1 Mol. R (DII)
T, Mol. P, O, oder 1 ¢¢ Walbnormallange ware
aleich 0.0333 ¢ P, O;: erhalt man hei Titrimng der
gegen Methylorange neutralen Losungen mit Halh-
normallauge und Phenolphtalein zn hole Resultate,
in Foloe Bildung von Niederschligen.  Wurde man
den Nieder-chlag abfiltviren und das Ifiltrat mit
Halbnormal-iure wieder szur  Neutralisation
gegenuher Methy lorange surucktitriren und nun nach
deniselben Verhaltuisse rechnen 1 ce Halbnormal-
saure = 0.0333 ¢ P, O, w0 muss nun das Resultat
in demselben Muaa~se zu niedrie ausfallen. als es
vorher zu hoch war, wnd ~onach das arithmetische
Mittel beider Resultate dus riehtige geben.

Thitte man z B.reines, gegen Methylorange
neatral reagirende~ Ca 11, (PO,), in Losung, so0 halen
wir hei Titrivang mit Lavge uud Phenolphtalein

3 CaIL, (PO, 4+ 8 Na O
= ('a; (PU,)s + 4 Nu; HPO 4- R TT, 0.

Rechnet man nach dem Verhidtnisse: 1 Na OII
=1, P, 05, so ergeben sich fir SNa O = 4P, 0);,
statt 3 P, O,.

his

1 Ztschft. f. die aes, Kilteindustrie (Minchen).
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Tiltrirt man den Niederschlag al und titrirt
das Filtrat mit Halbnormalsiure bis zur Neutralitiit
gegenuber Methylorange:

4 Na, HPO, +4 HCl=4 Na H, PO, + 4 Na (L
Rechnet man wieder nach demselben Verhilltuisse:
1 Cl = 1P, 0, so ergehen ~ich fir 4HCI
=2P,0; statt 3P, 0;. Das arithmetische Mittel
47,0, +2P,0;

2

=3P,0; gibt das richtige Re-
sultat.

20 g Superphosphat wurden vorschrifts-
missig auf 1 [ geldst. 100 cc des Filtrates
wurden mit Methylorange versetzt und mit
Halbnormallauge genau mneutralisirt; nun
wurde in dieselbe Probe Phenolphtalein ge-
geben und bis zum Farbenumschlag Halb-
normallauge zugesetzt und die verbrauchten
Cubikeentimeter Lauge notirt (a). Diese
Titrirung erfordert Aufmerksamkeit, da in
Folge des Herausfallens eines Niederschlages
der Endpunkt schwerer zu erkennen ist.

Es wurden nun weiter 100 cc der fil-
trirten Superphosphatlésung in einen 250 ce-
Kolben gebracht, Halbnormallauge in nicht
zu geringem Uberschusse hinzugegeben, bis
zur Marke aufgefiillt, durchgeschiittelt und
filtrirt. 100 cc des Filtrates wurden mit
Phenolphtalein versetzt und mit Halbnormal-
siure neutralisirt, sodann wird Methylorange
zugegeben und mit Halbnormalsiure titrirt.
Die hierzu verbrauchte Cubikcent.-Anzahl
mit 2,5 multiplicirt gibt die fir 100 cc Su-
perphosphatldsung verbrauchte Menge Halb-
normalsiure (b). Das arithmetische Mittel
aus a und b multiplicirt mit 0,0355 gibt
die Gramme P, O; in 100 cc Superphosphat-
l6sung = 2 g Substanz.

3 Proc. Py O;

i 2 05

Superglnszphat- :c :é 1,321",0,0355‘ maass- | 1. d.
P | I analyt. ?;Z;?’]t
oo, 13,1 | 575 | 03346 ;16,78 116,95
o. .. 115 | 3588 | 02730 | 1365 | 13,78

Kalivm~uper- ‘

phosphat . .| 7,7 | 4,81 ' 02132 110.66 9,98

| |
0,2695 113,49 | 13,90
!

Spodinmsu-

perphosphat [11.45 3,75 ‘

Aus Ilorida- !

phosphat . . 13,35 6,875 0,3590 17,95 '18,26
Aus  podoli. | |

Phosphorit . 11,45 6,375 0,3164 15,82 | 15,77
Doppelsuper- | ‘ ‘

phosphat . .126,6019,25 | 0,8138 ‘40,69 40,60
Superph. aus | \ \ f
Bulkerguano 12,70, 4,80 | 0,3106 |15,58 | 15,41

Zur Herstellung eines pordsen
rauchschwachen Schiesspulvers wird
nach F. C. Glaser (D.R.P. No. 75 822) dem
Sprengstoff vor der Formung ein auf den-
selben nicht zersetzend einwirkender 15s-
licher Stoff in entsprechender Menge zuge-
setzt und durch geeignete Vermengung még-

lichst gleichmissig unter die Masse vertheilt.
Nachdem das Gemenge alsdann auf bekanntem
Wege in die fir den Verwendungszweck als
geeignet erkannte Form gebracht ist, wird
der zugesetzte indifferente Stoff mdéglichst
vollstindig ausgelaugt, verdampft oder sonst-
wie ausgetrieben. Die einzelnen Formen
oder Kérner des Explosivstoffes #ndern sich
dadurch nicht oder nur unwesentlich in ihren
susseren Gréssenverhiltnissen, erhalten aber
eine Porositit, welche um so stirker ist, je
grésser die Menge des zugesetzten und wie-
der ausgetriebenen Stoffes war. Wenn dieser
Stoff ein 1&slicher, fester Korper, wie z. B.
Zucker, Salpeter oder ein #hnliches Salz
ist, so entspricht eine Zusatzmenge von 2
bis 4 Th. je 10 Th. des Explosivstoffes,
doch kann das Verhiltniss beliebig verringert
oder erhéht werden. Wenn der Zusatzstoff
dagegen ein flichtiger oder flissiger Kérper,
wie z. B. Naphtalin oder Paraffinél ist, so
muss die Zusatzmenge in demjenigen Ver-
hiltoiss erhéht werden, welches als Verlust
bei der Formgebung anzunehmen ist.

Wenn man  heispielsweise ein  fir scharfen
Schuss geecignetes Pulver mit einem kubischen Ge-
wicht von G680 g und einem spec. G. von 1,56,
erzielt durch Auflosung von 10 Th. Nitrocellulose
in 10 Th. Losemittel, verwendet, so kann dieser
Esplosivstoff nacli dem beschriebenen Verfaliren
pordser und demzufolge leichter entziindlich und
leichter verbrennend gemacht werden, wenn man
vor der Formgebung der Masse 4 Th. Kalisalpeter
zusetzt und nach der I'ormgebung wieder auslaugt.
Das kubische Gewicht wird dadurch auf 470 g
und das spec. G. auf 1,2 heruntergebracht.

Oder wenn ein aus 10 Th. Nitrocellulose und
7,9 Th. Losemittel hergestellter Explosivstoff mit
einem  kubischen Gewicht von G680 und einem
spec. G. von 1,36 nach dem beschriebenen Ver-
falren mit 13 Th. Benzin behandelt wird, so
kann man einen Explosivstoff erzielen mit einem
kubischen Gewicht von 472 g und einem spec. G.
von 1,33.

Oder wenn ein Explosiv-toff statt mit Benzin
mit 10 Th. Paraffinél nach dem heschriebenen
Verfahren bhehandelt, d. h. das Paraffinol nach der
Formgebung mit Schwefclither extrahirt wird, so
kann das kubische Gewicht von urspranglich 680 g
auf 470 g uud das spec. G. urspringlich 1,66 auf
1,35 herabgemindert werden.

In idhnlicher Weise Lkonnen auch andere,
relativ langsam verbrennende Explosivstoffe brisanter
gemacht werden. Flachtige Korper, welche 16send
auf Nitrocellulose cinwirken, wie Aceton, Essig-
ather u. dgl., sind als Zusatzstoff fiir den vorliegen-
den Zweek nicht geeignet, weil bei der Verfluchti-
gung solcher Lisemittel die Nitrocellulose sich zu-
sammenzieht und verdichtet und demgemiss beim
Austreten solcher Lisemittel die als Endzweck
angestrebten Poren und Hohlriume in der Pulver-
masse nicht entstehen. Durch das Verfahren, die
Korper des Explosivstoffes pordser zu machen,
wird das kubische und specifische Gewicht des



410

Organische Verbindungen. — Farbstoffe.

[ Zeitschrift fiir
angewandte Chemie,

fertigen Explosivstoffes entsprechend verringert und
— in Folge der Vergrosserung der Oberflache —
auch die Entziindlichkeit erhoht.

Organische Verbindungen.

Zur Darstellung von Harnstoff 16st
man nach L. W. Dupré (D.R.P. No. 75819)
ein Gemisch von Kaliumcyanat und Ammo-
niumsulfat, im Verhaltniss von 2 Mol. des
ersteren zu 1 Mol. des letzteren, in Wasser,
dessen Menge ungefihr dem zehnfachen Ge-
wicht des sich bildenden Kaliumsulfats ent-
spricht, um letzteres in Lé&sung zu halten,
erwirmt die L&sung ungefihr 1 Stunde bei
einer Temperatur von hochstens 70°, leitet
dann Ammoniak in die Losung, bis diese
12 bis 20 Proc. Ammoniak enthélt. Man zieht
darauf die Losung von dem mniedergeschla-
genen Kaliumsulfat ab und dampft sie in
einem offenen Gefiss oder im Vacuum bis
zur reichlichen Ausscheidung von Harnstoff,
u. U. zur Trockne ein.

Will man die Bildung des Doppelsalzes
von Kaliumsulfat und Ammoniumsulfat durch
Zusatz von Natrivmsulfat verhindern, so 16st
man getrennt einerseits Kaliumcyanat, ande-
rerseits Ammoniumsulfat und Natriumsulfat
in eisernen Gefiissen in einer zu ihrer L&-
sung gerade hinreichenden Menge Wasser
auf, und zwar im Verhdltniss von 6 Mol.
Kaliumcyanat zu 3 Mol. Ammoniumsulfat
und 1 Mol. Natriumsulfat. Dann bringt
man die Lésung von Ammoniumsulfat und
Natriumsulfat zur Losung von Kaliumcyanat,
wobei sofort eine Ausscheidung des Doppel-
salzes von Kaliumsulfat und Natriumsulfat
beginnt, leitet in die Losung Ammoniak bis
zur vollstindigen Abscheidung dieses Doppel-
salzes und verfihrt weiter, wie schon oben
gesagt.

Glycocollabkémmlinge der Amido-
acetophenone. A. Voswinkel (D.R.P.
No. 75 915) hat gefunden, dass bei Einwir-
kung von Ammoniak auf die drei isomeren
Chlor- oder Bromacetamidoacetophenone zwei
Derivate entstehen, das Glycocoll
CO—CII,

CHL<NXT_co—cn,—xH,

und das Diglycocoll

‘ C0—CTI,
GIisxH—c0'—cH_ oy
‘ NII - CO—~CH,~"
CL<to_Cu.

Substituirt man das Ammoniak durch
Dimethylamin, so erhidlt man das Dimethyl-
glycocoll von der Formel
CO—CH,

CGII4<NH,_CQ._CHZ—L\'(CHQQ.

Die Glycocollderivate der Amidoaceto-
phenone sind in Wasser und Alkohol leicht
léslich, wohingegen die Diglycocolle und
Dimethylglycocolle in Wasser sehr schwer
16slich sind. Die Salze der Glycocollderi-
vate der verschiedenen Amidoacetophenone
sollen therapeutische Verwendung finden, da
denselben eine ausgezeichnete hypnotische
Wirkung zu eigen ist.

Zur Darstellung von aromatisch
substituirten Amidodinaphtylmetha-
nen soll man nach Dahl & Cp. (D.R.P. No.
75 755) B-Dioxydinaphtylmethan (Schmelz-
punkt 194°% bez. Tetraoxydinaphtylmethan
(Schmelzpunkt 252° aus Dioxynaphtalin 8,
8.), nach dem Verfabren des Pat. No, 14612
mit Anilin und Anilinsalz auf etwa 180 bis
200° erhitzen.

Farbstoffe.

Amidonaphtoldisulfosiure von Ca-
sella & Cp. (D.R.P. No. 75432).
FPatentanspruch: Nerfahren zur Darstellung
einer mneuen Amidonaphtoldisulfo~aure. darin he-
stehend, dass
a) f3; Bs-Naplhtalindi-ulfo~iure nach dem durch
Patent 38281 geschutsten Verfahren durch

Sulfiren  mit rauchender Schwefelsaure bei
Temperaturen unter 1200 in Naphtalintrisul-
fosaure,

b) diese dureh Nitrirung und Reduction in

Napbtylamin-a, 8, 8 -trisulfosuure und

¢) letztere durch Ver-chmelsen mit \tzalkalien
bei 150 bis 2009 in a; az-Amidonaphtol-3, 8,
disalfosaure ubergefubrt wird.

Dioxynaphtalinsulfosiure von Ca-
sella & Cp. (D.R.P. No. 75962).

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung
von «, a,-Dioxynaphtalin-g,--ulfosaure durch Er-
hitzen der e, a,-Naphtylendiamin-ay-sulfosaure des
Patente~ No. 70019 mit Kalkmilch unter Druck
auf Temperaturen innerhalb 200 bhis 23500,

Nahrungs- und Genussmittel.

Entbitternyon Kolapulser nach R. Stein-
len (DR.P. No. 72571). Das ans der schwach
gerosteten Kolanuss gewonnene Pulver wird mit
Wasser angefeuchtet und dann mit etwa 1/, eines
Gewichtes Wasserstoffsuperovyd yersetzt, wobei sich
das Gemiseh erwarmt, und ein Theil Sauerstoff
des Wasserstoffsuperoxydes mit einer entsprechen-
den Menge des Iohlenstoffes der Gerbstoffe als
Kohlensaure entweicht, wahrend andercrseits Wasser
und Kolilenhydrate (Glycose) entstchen, welche den
Geschmack des Kolapulvers nicht verschlechtern.

Behandlung der Kaffeebohnen nach F,
Kathreiner’> Nachf. (D.R.P.No. 71373). Aus
Kaffee- oder Cacaoschalen wird durch wiederholtes
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Auskochen mit Wasser oder mit (,1 proec. Salzsiiure
ein Extract hergestellt, das mit doppeltkohlensgurem
Natron neutralisirt und durch Eindampfen concen-
trirt wird. Dieses kochend heisse Extract wird
mittels des Rohres eines Zerstiubungsapparates in
die in einem Rostapparat befindlichen Kaffeebolinen
in dem Zeitpunkt, wo sich die Bohnen aufblihen
und miirbe werden, cingespritzt. Die Rostung wird
dann noch kurze Zeit fortgesetzt.

Kaffeesurrogat von F. Kathreiner's
Nachf. (D.R.I’. No. 71462). Bel der Herstellung
von Kaffeesurrogaten aus Getreide und Malz nach
Pat. 65300 kaun das witsserive Naffeeextract durch

witsserige.  mittels lLeisser Extraction gewonnene
Aunsziige  ans  ungero-teten  Cacaoschalen  ersetzt

werden,

Kaffeera~ten nach A. Brougier (D.R.P.
No. 723584). Das Verfahren des Pat. 71373 ist
dahin abgeindert, dass der Katfee. wenn er durch
Havarie oder durch sonstize Umstande einen un-
angenchmen Beigeschmack erhalten hat, zuniichst
mit einer Kalklosung und dann er-t mit einem Ex-
tract aus Kaffee- oder Cacaoschalen bebandelt wird.

Buttermaschinen von T. A. Hansen (D.
R.P. No. 12577), — E. W. Begrie (D.R.P. No.
75116), — Lefeldt& Lentsch (D.R.P.No.783303).

Kasemaschine von P. Traiser (D.R.P.
No. 13286), — J.S. Petersen (D.R.P. No. 72934).

Flaschenverschlus- fur Sterilisirungs-
zwecke nach 1l Delins (D.R.P. No. 74302),
— J. Lusteck (D.R.P. No. T12063), — J. Schafer
(D..P. No. 74460, — 3. Mechnig (D.R.P.
No. 71251), — F. Soxhlet (D.R.P. No. 72201).

MilchsterilisirapparatvonE.A.R.Schulz
(D.R.R. No. 73011), — Nkotnicki & Cp. (D.
R.P. No. 69214 u. 71052), — Ch. Legay (D.R.
P. No. T1091).

Um frische Milch wihrend des Transports
gegen das Gerinnen zu schittzen. wird sie nach
A. Bernstein (D.R.P. No. 653138 u. 72596)
wihrend der Dauer des Versandes in nicht luft-
dicht ver<clilossenen Behiltern auf einer die Bil-
dung von Milchsunre verhindernden, bei etwa 659
liegenden Temperatur erhalten.

Zum MAuffangen der aromatischen Be-
standtheile der Kaffeerostdampfe leitet
R. Pénsgen (D.R.P. No. 71033) diesclben durch
einen anf 1000 gchaltenen Kihler, damit die
Wasserdimpfe entweichen.

Kaffeeristen. Nach Société Fontenilles
& Desormeaux (D.RP. No. 7238%) wird der
eriine Kaffee bei ctwa 1600 entwitssert, dann ge-
rostet.

Kaffecauszug nach Kockritz, Brendes &
Cp. (D.R.P. No. 72 284). Der gebrannte und ge-
mahlene Kaffee wird mit Wasser in einem ge-
schlossenen Kessel bis zu einer Npannung von 3/,

Atm. erhitzt, worauf der die ausziehbaren Be-
standtheile des Kaffees enthaltende Sud durch eine
Kihlvorrichtung geleitet wird, in welcher derselbe
eine plotzliche Abkithlung von 1000 auf 10 bis 150
erfahrt. Hierdurch werden die oligen Antheile des
Auszuges condensirt und setzen sich an den
Wandungen der Kithlvorrichtung ab, walrend die
aromatischen Bestandtheile gebunden bleiben.

Hafercacao. Nach J. Berlit (D.R.P.
No. 1244Y) wird Huafer gereinigt, geschroten, einer
leichten Rostung unterworfen und dann gemahlen.
Das so gewonnene Pulver wird unter Hinzufugung
von Waswer mittels Knetmaschinen zu einem leicht-
flissigen Teig verarbeitet, dieser Telg in einem
luftlecren Gefsss eingekocht, die trockene Masse
gemahlen and  das erhaltene Mehl mit entéltem
Cacao in beliehigem Verhiliniss gemischt.

Conservesalz von H. Jannasch (D.R.P.
No. ©2887). Borsiure, Natronsalpeter und Chlor-
kalium werden in pulverformigem Zustande mit
einander vermischt und dann geschmolzen. Als-
dann wird Chlorkalium, dem 1/, seines Gewichtes
Schwefelsinre beigemischt ist, schnell in die schmelz-
fliissige  Mischung eingerithrt und  hiernach die
ganze Mas~e schnell abgekiillt.

Zum Conserviren von Nahrungsmitteln
werden dieselben nach ¥F. Wendling (D.R.P.
No. 73 168) mit einer Masse iiberzogen, welche
bei hoherer Temperatur flussig ist. bel gewbbn-
licher Temperatur erstarrt und Ameisensiiure ent-
hilt.  Zur Herstellung dieser Masse wird Stirke,
Agar-Agar oder Gelatine mit Wasser gekocht und
der heissen Losung 1/, bis 2 Proc. Ameisensiure
beigemischt. In diese 600 warme Mischung werden
die Nahrungsmittel eingetaucht, oder die letzteren
werden mit der Mi-chung begossen. Zur Ver-
hinderung der Verdunstung der Ameisensiure kann
die erstarrte Schicht noch mit einem Fettuberzug
bedeckt werden.

Zur Gewinnung der festen Bestand-
theile +von Schlimpe wird dieselbe nach
Cl. Fesca (D.R.P. No. 72694) durch Ileu, Stroh
u. dol. abgeschleudert.

Fettindustrie, Leder u. dgl.

Lohgerbeapparat. Das Gerbfass von
Dérr & Reinhart (D.R.P. No. 72 054) be-
steht aus einem liegenden rotirenden Cylin-
der, dessen Innenwand Schaufeln triagt, welche
in einem schiefen Winkel zum Radius des
Cylinders stehen und den Mittelraum des
Fasses vollig frei lassen, so dass die bei
Drehung der Trommel aus der Gerbbriihe
auftauchenden Hiute sofort wieder in die-
selbe zuriickgleiten, nachdem sie mit der
Luft in Berithrung gekommen sind (vgl.
S. 402).

Zum Poliren von Hélzern soll man
nach G. F. Krohn (D.R.P. No. 75740) die
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in bekannter Weise vorpolirten Flichen mit
einer Politur, bestehend aus 3 Th. Spiritus
und 7 Th. Benzin, welcher Mischung auf
den Liter 8 g Benzoégummi und 16 g
Sandarak zugesetzt sind, reinpoliren, um ein
spiteres Ausschlagen der Politur zu ver-
hindern.

Herrichtung von Holzplatten zu
Malzwecken geschieht nach G. Laue
(D.R.P. No. 74806) durch Einpragung der
Textur der Malleinwand in die Maloberfliche
der Holzplatten.

Bleichen von Mineraldl. Werden
nach A. Wendtland (D.R.P. No. 75656)
Naphtadestillationsriickstinde, welche zu-
riickbleiben, nachdem die leichten Ole ab-
destillirt sind, zur Gewinnnng von zdhen
Schmierdlen oder viscosem Vaselin mit
Schwefelsiure behandelt, so nehmen sie hier-
bei, sowie bei der darauffolgenden Bleichung
mit Knochenkohle Sauerstoff auf, welcher
auf letzterer verdichtet ist, und firben sich
dadurch unter theilweiser Oxydation griin.
Um eine Bleichung zu erzielen, wird die
Knochenkohle oder das Vaselin und Schmiersl
mit Athyl- oder Methylalkohol, Olsiure,
trocknenden Olen, Aldehyden oder Ketonen,
die in reinem oder in rohem Zustande an-
gewendet werden kénnen, behandelt. Dies
wird so ausgefithrt, dass man obige Stoffe
entweder den bhetreffenden Mineralélen bei
der Filtration zusetzt oder in der Weise auf
die Knochenkohle vor der Bleichung ein-
wirken lidsst, dass man sie in flissigem oder
dampfférmigem Zustande bis zur erfolgten
Reduction mit dieser in Berithrung ldsst.

Verschiedenes.

Technisch-chemisches Unterrichtswesen
in Amerika. Prof. G. Lunge schreibt dariiber
im Berichte der Schweizer Delegirten: In Amerika
ist das Unterrichtswesen ganz anders organisirt
als bei uns, und im Besondern sind die Hoch-
schulen nur in Ausnahmefillen Staats-Institute,
wenn auch in der Regel vom Staate unterstitzt.
Bekanntlich ist dies darum kaum nothig, weil in
Amerika, wie tbrigens auch in England, aber mit

noch viel grossartigeren Mitteln, als in diesem
Lande, durch Privatstiftungen fur den hoheren
Unterricht gesorgt ist. Wenn wir auch diese
Grossherzigkeit von Seiten Linzelner bewundern
und schnlich wiinschen miissen, dass sle bel uns
weitaus mehr als hbisher Nachfolge finden moge,
so hat doch anch das System der Privat-Univer-
sitiiten seine Schattenseiten, auf die hier nicht
cingegangen werden soll, da doch die Errichtung
von Privat-Universitiiten oder Privat-Polytechniken
bei uns nicht vorkommen wird.

Auch in einer anderen, uns niher berithren-
den Richtung sind die amerikanischen Hochschulen
von den unsrigen verschieden, nimlich darin, dass
dort die kiinstliche Trennung in Universititen und
technische Hochschulen gar nicht besteht. Schon
in England besitzen die Universitiiten Professuren
des Maschinenbaues, der Ingenicurkunde und
anderer praktischer I'icher, wihrend die deutschen
Universititen mit Verachtung auf diec Vertreter
dieser Fiacher als .Maurer und Schlosser~ herab-
sehen, ohne sich an der Inconsequenz zu stossen,
dass sie selbst nicht nur in den landwirthschaft-
lichen und pharmaceutischen .\btheilungen, son-
dern auch in ihren uralten medicinischen Facul-
titen I'achschulen ganz dlmlicher Art und von
einer durchaus nicht hoheren wissenschaftlichen
Basis als jene uber die Schulter angesehenen
praktischen Disciplinen besitzen. In \merika ist
die Gleichberechtigung der technischen mit den
Buchwissenschaften eine ganz unbestrittene That-
sache, die sich darin auwsprigt, dass die ersteren
an den Universititen cbenso eingehend wie die
letzteren, nicht etwa nur als Stiefkinder (wie z. B.
die Extraordinariate fur technische Chemie an
cinigen deutschen Universitaten) gepflegt werden,
und eine principielle Trennung zwischen .Cniver-
sititen- und .Polytechniken- dort gar keinen
Sinn  hétte.  Allerdings gibt es einige Hoch-
schulen mit ganz oder vorwiegend technischem
Charakter, aber an verschiedenen Universititen,
am hervorragendsten an der Cornell University,
sind gerade die technischen Abtheilungen noch
grossartiger, in einer in Luropa bisher unerreichten
Weise aungebildet, freilich mit Ausnalime meines
eigenen Faches, der technischen Chemie, das
die schwiich~te Seite der amecrikanischen Iloch-
schulen bildet. Es ist sicherlich kein Zufall,
sondern eine I'olge des eben erwithnten Umstandes,
dass in Amerika die c¢hemische Industrie
notorisch weit linter der europidischen zuriicksteht,
withrend die Leistungen der Amerikaner im Ge-
biete des Maschineu- und Ingenieurfaches walirlich
keinen Vergleich mit der ubrigen Welt zu scheuen
haben.

Die chemische Technologie bez. technische Chemie an deutschen Universitiiten.

Zusammengestellt nach den Vorlesungsverzeichnissen.

Wintersemester 1893/94.

(Vel. 8. 374 u. 403.)

Sommersemester 1894.

Berlin:

Wichelhaus: Chem. Technologie 4 St.
Will: Kapitel a. d. techn. Chemie 1 St.
Friedheim: Chemic d. techn. wicht. Metalle 1 St,
Biedermann: Elemente (. Technol. u. Theer 4 St.

Wichelhaus: Chem. Technologie 4 St.
- Ubungen im_technol. Laborat. tigl.
AWill: Technische Chemie 1 St.

Biedermann: Elemente d. Technol. 2 St.

Boun:

Klingemann: Chem. Technol. 1 St.
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Wintersemester 1893/94.

Breslau:
Ahrens: Chem. Grossindustrie 4 St.

Ahrens: Teclhn. Chemie der Kohlehydrate 4 St.
- ‘Chem.-techn. Untersach. 4 St.

Sommersemester 1894.

Freiburg:

(Willgerodt: Technologie f. Kameralisten.)

Giessen:

(Thaer: Landw. Gewerbe.)

(Tollens: Techn. Cliemie f. Landwirthe.)

(Willgerodt: Technologie f. Kameralisten.)

0

" Gottingen:

01

Greifswald:

Sclhiwanert: Techn. Chemie 1 St.
Halle:

(Maercker: Technol. d. Kohlehydr. landw.)
(Cluss: Geistige Getriinke.)

Schwanert: Techn. Chemie 1 St.

Erdmann: Angew. Chemie 2 St.

Heidelberg:
Schmidt: Chem. Teclinol. Jacobson: Chem. Technol. 2 St.
Jena:
(Pfeiffer: Landw. Technol.) 0
Kiel:
0 0
Konigsherg:
0 Bloechmann: Techn. Chemie 2 St.

Leipzig:
(Stohmann: Landw. Gewerbe 4 St.)

Marburg:

(Hucho: Landw. Nebengew.)

0

Mianchen:
Hilger: Einf i. d. chem. Grossind.

(Hilger: Landw. Nebengew.)

Rostock:

0

0

Strassburg:

Rose: Chem. Technol. 5 St.

Tiabingen:

0

0

Wirzhurg:

Medicus: Chem. Teehinol.

Medicus: Chem. Technol. 4 St.

1) Im nichsten Semester: F.Fischer: Arbeitsverfahren der chemischen Technik (Allgemeine chemische Technologie;
vgl. d. Z.1890, 582 und F.Fischer, Handbuch der chemischen Technologie, 14. Aufl. 8.1130) 3 St. mit Ubungen und Excursen.

Patentanmeldungen.
Klasse:
(R. A. 31. Mai 1894.)
12, B. 15434. Darstellung von e, 8, - Dioxynaphtalin-e,-
sulfosiiure. — Basler Chemische Fabrik Bindschedler
in Bascl. 24. Nov. 1893.
B. 15752. Darstellung von Koblenstoffverbindungen der

Erdalkalimetatle. — L. M. Bullier in Paris. 19. Febr. | 32.
1894.
— C. 5009. Darstellung von 1, 3, 5-Trinitrobenzol aus

1, 2, 4, 6-Trinitrobenzoésdure. — Chemische Fabrik | 39.

_ Griesheim in Griesheim a. M. 6. Nov. 1893,

— T. 4102. Darstellung von Oxyaldehyden der aromati-
schen Reihe. — M. K. Traub in Basel. 4. April 189%4.

. F. 7275. Darstellung von B, -Naphtol-e, 8,-Disulfosiinre.
-~ Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elber-

40.

feld. 30. Dec. 1895. .

75. J. 3270. Abschliessen von Atzalkalien gegen die Luft. | 42.
— Gebr. Jinecke & Fr. Schneemann in Hanoover. 5. Febr.
1894. |

(R. A, 4. Juni 1894.) ?

22. A. 3676. Darstellung von f, 8, - Naphtylendiamin - §,-
sulfosdure, — Actiengesellschaft fir Anilinfabrikation | 12.
in Berlin. 20. Nov. 1893.

— B. 15264. Darstellung substantiver Baumwolifarbstoffe
mittels Nitro-m - phenylendiamin. — Badische Anilin- | -~

und Soda Fabrik in Ludwigshafen a. Rh.
Ch. 94,

7. Oct. 1893.

22,

23.

7769. Darstellung von Anthracensulfosiuren. — Soci-
été Anonyme des Matieres Colorantes et Produits Chi-
miques de St. Denis in Paris. 23, Nov. 1893.

H. 14243. Reinigung von Wollfett. — R. Hutchison in
Springvale Mills, Glasgow. 6. Januar 1894.

Sch. 9342. Anreichern fettarmer Stoffe mit vegetabili-
schen Fetten oder Olen. — R. Schmidt in Dresden.
15. Dec. 1893.

K. 11340. Rothfirben von Glas mit Hiilfe von Selen-
verbindungen. (Z.z. P. 74565.) — W. Kralik Sohn in
Eleonorenhain bei Strakonitz, Osterreich. 15.Dec. 1893.
H. 14588. Behandlung von Balata mit Wollcholesterin.
(Z. z. P, 74928.) — R.Hutchison in Cowlairs, Schottland.
10. April 1894.

M. 10447. Entschwefelung von Scbwefelnickel oder
Rohnickel bez. Cobalt. — P. Manhes und die Société
Anonyme de Métallurgie du Cuivre (Procédés Pr. Manhes)
in Lyon. 20. Jan. 1894.

M. 10649. Apparat zum Bestimmen des specifischen
Gewichts von Gasen. — Fr. Meyer in Neumihl-Hamborn
& H. Biltz in Greifswald. 24. Mirz 1894,

(R. A. 7.Juni 1894,)
C. 4774. Darstellung von Piperazin. (Z.z. P. 60547.)
— Chemische Fabrik auf Actien (vorm. E. Schering; in
Berlin N. 14. Oct. 1893.
F. 7273. Darstellung der ¢ &,-Dioxynaphtalin-e-sulfo-
sdure aus «,-Naphtylamin-ea,«,-disuifosiure. — Farben-

H4



414

Patentanmeldungen. — Sitzungsberichte.

[ Zeitschrift fir
angewandte Chemie.

fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld. 25. Juni
1892.

B. 15952. Herstellung von Rostschutz-Anstrichmassen.
(Z. z. P. 72320.) — A. Buecher in Heidelberg. 29. Marz
1894.

F. 7081. Darstellung einer 8-Amidonaphtoldisulfosiiure.
— Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elber-
feld. 26. Sept. 1893.

B. 15519. Darstellung von Schwefel aus Schwefel-
wasserstoff nnd schwefliger Sinre. — L. Bémelmans in
Briissel. 4. Sept. 1893.

L. 8129, Concentrationsgefiiss mit Circulationsrohr. —
J. Levinstein in Manchester. 2. Juni 1893.

(R. A, 11. Juni 1894.)
P. 6609. Isolirung von Rhodinol (Rosendl) auns Gera-

niumdl von Pelargonium odoratissimum. — A, Pertsch
in Frankfurt a. M. 14. Dec. 1893.

22,

5.

12,

22, A. 3642. Darstellung eines schwarzen Trisazofarbstoffes
fiir ungebeizte Baumwolle. Actiengesellschaft fur
Anilinfabrikation in Berlin. 23. Oct. 1893,

— K. 10647, Darstelluug von Hexazofarbstoffen aus Tri-
amidobenzanilid. — Kalle & Co. in Biebrich a.Rh.
13. April 1893.

26. D. 6032. Trocknen von Leuchtgas mittels Schwefel-
siure. — Deuntsche Continental- Gas - Gesellschaft in
Dessau. 21. Nov. 1893.

40. 1. 8315, Zink-Destillirofen. — L. Lynen in London.
99. Ang 1893.

— L. 8798. Elektrolytisches Verfahren. (Z. z. P. 74530.)
— F. M. Lyte in London. 9. April 1894.

75. L. 8596. Herstellung von festem, iiberschwefelsaurem
Natron. — R. Loewenherz in Amsterdam. 12. Jannar
1894.

St. 3419. Gewinnung von Melasseschlempe. — L.Stern-
berg in Jersey City, V. St. A, 21. Nov. 1892,

Deutsche Gesellschaft fiir

angewandte Chemie.

Sitzungsberichte der Bezirksvereine.

Rheinisch-Westfilischer Bezirksverein.

3. ord. Sitzung in Dyisburg, am 14. April
1894, Anwesend 9 Mitglieder. 3 Giste.
sitzender Dr. . Salomon, Essen,
Dr. W. Borchers.

Nach Be-~ichtivung der elektrischen Kraftiber-
tragungsanlagen der Duishburger Ma~chinenbau-
Alktien-Gesellschaft vorm. Bechem und Keetmann
wurde um 6!/, Ghr Nachmittags im Duisburger
Casino die Sitsung eroffnet.

Der  geschidtliche  Theil der Tagesordnung
beschriinkte ~ieli auf die Rechnung-ablage durch
den vorjihrigen kassefuhrenden Sehriftfuliver. Die
Rechnungsablage wurde von der Versammlung an-
genommen und geht damit die Kass¢ an Herrn
Dr. Corleiss Iissen iiber.

Der Antrag des Herrn R. Curtius-Duisburg,
betreffs Abiinderung der Bestimmungen tber die
Vorstandswahlen wurde in folgender Fassung an-
genommen und inzwischen dem Vorstande der
dentschen Gesellschaft far angewandte Chemie zur
Genehmigung vorgelegt: In Satz 4 der Satzungen
des Rheinisch - Westfilischen Bezirksvereins treten
an Stelle der Bestimmung: .Der Vorsitzende ist
als solcher fir das folgende Vereinsjalir nicht
wieder withlbar~ — nachstehende A"Xnderungen:
-Yom Vorstande <cheiden jedes Jahr aus: einer
bez. zwei der Vorsitzenden und einer der Sclrift-
fithrer, jedes Vorstandsmitglied ist wieder wihlbar.
Die Dauer der Amtsthiitigkeit der cinzelnen Vor-
standsinitglieder betrigt zwei Jahre.-

Der nichste Punkt der Tagesordnung: Vortrag
des llerrn Dr. O. Jaeck-Duisburg tber mneuere
Sprengstoffe musste wegen geschaftlicher Ver-
hinderung des Herrn Dr. Jaeck ausfallen.

Herr Dr. H. Goldsehmidt-Essen theilte
nachstehenden Fall des Verrathes eines Fabrikge-
heimnisses mit.

Ein wohlhabender Kaufmann, Fr. B. aus
Diwsseldorf, plante, der chemischen Iabrik von
Th. Goldschmidt ein Concurrenzwerk zn errichten
und suchte deswegen Meister und Arbeiter jenes
‘Werkes unter Versprechungen zu engagiren und
von ihnen nicht nur die néthigen Einrichtungen

Vor-
Schriftfudirer

1

'
1
{
]
P
i
!
[

und Methoden zn erfor~chien, sondern auch Proben
von streng geheim gehaltenen  Zwischenproducten
zu erhalten. die gewissermaa~sen den Schlissel fiir
die ganze Art und Weise der PFubrikation bilden.
Der Criminalpolizel von hLier gelang es, den Ierrn
B. zu ertappen in ciner Arbeiterschiinke, wo gerade
cin Arbeiter der chemischen Fabrik dem B. das
gestollene Gut. das nur wenige Pfennige Geldwerth
besitzt. sugesteckt hatte.  B. erhielt 6 Wochen
und der durch B. zum Diebstahl angestiftete
Arbeiter 11 Tave Gefingniss-trafe.

L ist bekannt. dass wir gegen Verrath von
Fabrikgeheimni~ssen  durch  das  Gesetz nicht  ge-
sehittzt »ind, und ~ind bisher alle Wansclie nach
einem Gesetz, ahnlich dem Gesetz der .concurrence
déloyale” in Frankreich fur uns uncrfullt geblichen.
Nur in dem Falle findet hel uns Bestrafung »tatt,
wenn gleichzeitig mit dem Verrath cin Sachdiebstalil
vorliegt.

Fs wird beschlossen, in der niichsten Sitzung
Maassregeln gegen den Verrath von Fabrikgeheim-
nissen zu crortern.

B,

Bezirksverein Frankfurt a. M.

Sitzung vom 19. Mai 1894, Wanderversamm-
lung in Biebrich a. Rh.

Die Abfalirt der Theilnelmer von Frankfurt
erfolgte um 1 Ulr 23, Nachmittags nach Bahnhof
Curve. Yon hicr aus wurde unter liebenswiirdiger
Fithrung der Herren Rud. Dyckerhoff und
Direetor Dirr die Besichtigung der Portland-
cementfabrik von Dyckerhoff & Soline vorge-
nommen.

Diese Fabrik, seit 1864 in Betrieh, liegt dicht
am Rhein, 10 Minuten oberhalb Biebrich auf
hessischem Gebiet in Amoneburg (Post Biebrich,
Eisenbahnstation Bicbrich), grenzt nordlich an die
Nassaunische Eisenbahn, mit der sic durch ein 800 m
langes eigenes Anschlussgeleise hei der Station
Curve in Verbindung stelt, und nimmt einen
Flichenraum von 22 ha ein. Der Fabrik ge-
horen noch in der Nihe gelegene Steinbriiche und
Thongruben, welche die zur Cementfabrikation er-

L}





